Guavenal

Kalip Elemanlan A B=1

Siparis Kodu:
TUSCP

Kalip
Aligtirma

Oldukga yogun ve hizli kuruyan mavi renkli
sinir belirleme boyasidir. Yiizey kalitesini
test etmek icin kullanilir. Ambalaj: 225 gram.

Kalip Aligtirma Boyasi: Mavi renkli ve yagli
karisim sivisi her tlirli metal (izerinde net bir
isaret birakir. “Tuschierpaste”, tim metal
pargalar (izerinde kolayca gdriilebilen mavi ve
parlak bir kalip aligtirma boyasidir.
Yiizey kusurlarini ve transfer hatalarini tespit
etmek icin ideal bir drlindlr. Tutunma ozelligi
sayesinde bir ylizeyden digerine kolayca
aktarilabilir. Su kanistirarak kullanilabilir.
Yiizeylerden kolayca temizlenebilir.
Kullanmadan 6nce iyice calkalanmali ve
soguktan korunmalidir.

Kullamm Sekli: Tly birakmayan bir firca ile
ylizeye surilir. Gabuk kurur ve ylizeyi
korozyona karg! korur. Az miktarda Uriin genis
ylizeylerde uyqulanabilir.

Ustiin kaplama 6zelligine sahiptir,
kolayca silinebilir ve solvent bazlidir.

Ekonomik
Kalip Yiizeyi
Markalama

Boyasi

Kalip markalama ve alistirma boyalari
110 ml'lik ambalajlarda satilmaktadir.
Uygulanan yiizeylerde ¢abuk kurur.
Kuruduktan sonra yagdan etkilenmez.
Metali korozyona karsi korur (uygulanan
ylizeyin hava ile temasini keser).
Dikkat: Yanicidir!

KMB - Kirmizi Markalama
Ambalaj: 110 ml

MMB - Mavi Markalama
Ambalaj: 110 ml

Siparis Kodu:
POLIN

Ambalaj: 1kg.
Dolgu
Recinesi
Polinat 8021

Polinat, ¢ift komponentlidir ve solvent icermez.
Kalip dolqu reginesi ve elekirik izolasyon
recinesi olarak kullanilir. Kalip ve dokim

islerinde torna ve tesviye ile rahatlikia islenebilir.

Ozellikler: Farkii sartlarda ve sicakliklarda
elektriksel gegirimsizligi / izolasyonu ve
dielektrik sabit sayisi yiiksektir. Agsinmaya,
asit alkaline ve diger kimyasal veya asindirici
malzemelere karsl dayaniklidir.

Diislik sicakliklarda 6nemli bir hacim
degisikligi olmadan sertlesir. Katalizorler
sayesinde kuruma cabuk gerceklesir.

Kullanim Alanlari: Kalip ve dokiim islerinde
torna ve tesviye ile rahatlikla islenebilir.
Elektrik kablo sanayinde kablo basliklari ve
ek muflan dokiiminde, ug baglantilar
izolasyonunda, dalgig pompa, izolatdr, trafo
ve birgok elektrik ekipmaninin tretiminde,
her turlii transformatérlerde, yiksek gerilim
cihazlarinda, telefon kablo baglanti ve
bobinlerinde, her tip kondasatorlerde akma
ve sizmayl dnlemede, balast, reqlilator,
transformator gibi cihazlarda rezonans ve
titresim yoluyla meydana gelebilecek sesi
engellemede kullanilir. Karigim isin boyutuna
gore yapilabilir, Grintin kalan kismi muhafaza
edilebilir.

Kullamm Sekli: Ambalajin tist kisminda
yer alan 2. komponent, alt kisimda yer alan
ana komponentin igine bogaltilir.

Homojen bir karisim elde edinceye kadar
kanistirilir. Dolgu yapilacak ylizeyler temiz ve
yagsiz oimalidir. Karisim 30-40 dakika
arasinda kullaniimalidir.
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Iki Ayri ( Kaba / Ince ) Ambalaj

Motorlarin; emme ve egzoz supaplarinin
alistinimasinda, en ylksek performans igin
raspalama, perdah ve parlatma islerinde

metal zemin Uzerinde agir kullanim sartlarindan
dogan metal deformasyonlanini giderme ve
duizeltmede en iyi neticeyi verir. Ozel formdilii
sayesinde qguvenilir, yiksek performansli
asindirma, diizeltme, seviye ayarlama, honlama
temizleme ve parlatma saglar. En iyi netice igin
uygun kalinliktaki kum segimi onemli olup, 6nce
kalin macun ile agindirma seviye ayarlama, sonra
ince macunla diizeltme perdah parlatma
islemleri yapiimasi Gnerilir.
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Kod:

Kalip Tamir / Dolgu Seti L

Toz - Likid / Su (Hamur Kivam)

Kalip siyirici ve yataklama plakalari sivama
bogluklarinda, istenmeyen deliklerin iptal
edilmesinde, dolgu yapilan ylizeyde

delme - tesviye islemlerinde, basit kesme ve
delme kaliplarinda zimba yatad olarak
kullanilan, kendiliginden sertlesen bir tamir
akriligidir.

Kangim Orani: 5 birim toz - 3.5 birim sivi.
Dozaj: Olgii kapsiz / istege goredir.
Kanigtirma: 30 - 35 saniye (yogurt kivami).
Galigma Siiresi: 2 - 2.5 dakika sonunda.
Sertlesme Siiresi: 15 dakika.

Uyqulama: Dokillebilir kivamda olmalidir.
Veriler, 23°C oda sicakligi ve karistirma
baglangici baz alinarak belirlenmistir.

Zimba Dolgu
I

Yataklam:

N

Siyirici plaka yaglardan arindirimaldir.
Yapigmay! dnlemek igin ¢ziicti (ayirci - silikon)
kullaniimalidir. Siyirici plaka ve matris dogru
konumlandirilip birbirine baglanmalidir.

Dokme isleminde dogru hizalanma yapiimalidir.
Bu islem igin Manyetik “V” Blok kullanimi dikligi
garanti eder. Ya da zimba matrisinde ayni hizay
yakalamak igin ayar simleri (plakalari)
Kullanilabilir. Daha sonra yiizey tesviye iglemleri
yapilir. Karnisim uzun stire bekletilirse katilagip
bozulabilir.

TKLN.100
(kiigiik model) 100 g. Toz & 50 ml. Sivi

TKLN.500
(biiyiik model) 500 g. Toz & 250 ml. S
Sayfa: 259 =y Kalip
Hizalama
'] Basing
. Gozlem Kagidi

Kalip plakalari (yarimlari) macalar
bosluklar arasindaki basing oranlar
kesin bir sekilde gozlemlenir.
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