Gavenal &t

Kalip Elemanlan A5, A=1

Ornek Form

Tas capr:
200 mm
Adgirlik:
9 Kag.
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Manuel Sistem

Pim, Form Verme Aparati
d1: Pim baglama capi = 04 - @30 mm

L: Pim baglama boyu = min. 22 mm
“V” Yatak: Yukari / asagi hareket = 25 mm
“V” Yatak: Yatay tek yone hareket = 12.5 mm
“V” Yatak: Yatay toplam hareket = 25 mm
Aparat yiizey ve ag1 / skala sertligi: 63 HRC
Ayna divizor agisi: 24 adet 15° + 5°

Kod:
V-PS

Satih taglama tezgah tablasina montajlanan,
enjeksiyon kalip itici pimlerine, zmbalara ve
EDM igleme parcalarina form verme aparatidir.
"V" Yatak Uzunlugu: 30 mm

Donme Merkez Ekseni Yiiksekligi: 15 mm
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Detaylar igin - ==
"sayfa-226" bakiniz. ——r
TN L }
o tH i 8
' [ 1
Taslama
Taginda
Baz
Formlar

Form: Yuvarlak

5101
I —
L1
k L J
Manuel Sistem Kod:
VPG

Pim, Form Verme Aparati

* Satih taglama tezgah tablasina montajlanan,
enjeksiyon kalip itici pimlerine, zmbalara ve EDM
isleme pargalarina form verme aparatidir.

* Pim baglama gapi: @1.5 mm x 025 mm

* Pim, hassas tekerler arasina yerlestirildiginde
otomatik olarak merkez bulunmus olur.

* Rijit baglama sistemi sayesinde 5 - 35 mm
arasl taglama mesafesi elde edilebilir.

Agirlik: 6.6 Kg.
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Motorlu, Pim Form Verme
Teknik Bilgiler:
Pim baglama boyu (L) ............ : 20 -120 mm
Minimum badlama boyu (L2) .... : 22 mm
Pim taglama boyu (L1) ............. 1 5-35mm
Pin badlama capr (d3) ............. :02~25mm
Pin taglama capi (d1) ............... 10 05~25mm
Taslama hassasiyeti .. 1 0.01mm
Motor devri .........ccocverarirnnnn, : 130 RPM
Motor (monofaze) ............. :120V/50Hz /25 W
Pim yatag teker hizi ................ 1 60 Hz
Kademe ovallik hassasiyeti ....... 1254 mm
Aparat Olgiileri ................. ¢ 175x 218 x 90 mm
AGIFIK .o : 7.1Kag.

Ornek Form Verme / Taglama Galigmalari:
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Konik

Pim Form Verme Aparati, igleme / Kurulumu: @ Baski kolunu kaldirin, Pimi yuvasina yerlestirin, Baski kolu vidasini S|k|n.® Pim, hassas tekerler arasina
yerlestirildiginde otomatik olarak merkez bulunmus olur.(3) Aparati taglama tezgahina bagladiktan sonra kolu gevirip form vermeye baglayabilirsiniz.
@ Operasyona baglamadan énce tiim baglanti elemanlarinin sikildigindan emin olun.

www.guvenal.net



