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Rulolu Sac Bant Yaglayici Kod: RYS
Siparig Max. Bant Min. Bant Max. Bant Ti
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Standart Ozellikler:

* Lokal vanalar sayesinde hareketli sac bant tizerinde kismi yaglama yapar.
* Yaglama rulolarinda endUstriyel kege kaplamalari kullaniimistir.

* 3 litre kapasiteli plastik ya§ haznesi donanimiidir.

Opsiyonel Ozellikler:

* Zaman ayarli yaglama rolesi.

* Hidrolik pompali tank

* [stenilen kapasitede yag haznesi

Rulolu Yaglama Sistemi; pres kalibi operasyonlarinda sac bantin
rulolar arasindan yaglanarak gegmesine olarak tanir

(damlacikli yaglama). Bu sistem sayesinde kalip émir artisi ile
Iskartasiz ve kaliteli trtin elde edilir.

Sonug olarak daha saglikli, kolay ve hizli retim olusturulur.

Sac bant kalinliklar 0.10 mm’den 6.0 mm’ye kadar ayarlanabilir.
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- Masadist(i kullanimina uygundur.
- Yuvarlak is parcalarinin diizlemselligini / balansini kontrol amacl tasarlanmigtir.

Kizaklar arasina uygun boyutlardaki ig pargasi; kizaklar tizerinde
kaydirilarak parca balans ve diizlemselligi izlenebilir.
LBS 100 Max. @ 200 mm.  / LBS 350 Max. @ 350 mm.
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Taslama hassasiyetinin dogru dlgiiliip gelistirilmesine yardimei olur.
Standin tiim yiizeyleri 55 HRC'dir (gdvde = celik dokiimden).

Yuvarlak is parcalari diskler Uzerine yerlestirilir. Is parcasi
dondurtilerek balans ve dizlemselligi izlenir.
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