DIN 13
HSS E

Seri: M
Metrik ISO 2 /6H Dis
Kombine Matkap - Kilavuz

Kombine Kilavuz Dis Cekim Esnasinda Bir Tek
Takimla Tek Islemde Delme ve Dis Agcma Islemini
Kesintisiz Yapilmasina Olanak Tanir.

Bu Takimlar ile 2 x D Maksimum Dis Derinligine
Kadar Kesintisiz Dis Acllabilir, Orta Mekanik
Dayanimina Sahip Malzemeler icin Uygundurlar.
Devir Hizi Ayarlanabilen Makinalarda Delme ve
Dis Agma icin Bu Kilavuzlar Kullanilabilir, ilerleme
Hizi Delme veya Dis Agmaya Gére Ayarlanmalidir.
Alasimsiz ve Alasimli (600 N/mm?) Celikler Icin
Dévulgen Demir, D6kme Demir, Bakir, Piring
Aluminyum ve Alasimlari Malzemelerde Kullanilir.

ISO 2 DIN 371 /C Takviye Safth
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Sol Kilavuz HSS Metrik Di

Aclk ve Kér Deliklerin Vida Boyu Kisa Yerlerind
Kullanilir. Alasimsiz ve Dusik Alagimli Celikler icin
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Sol Makina Kilavuzu DIN 371 /C Diiz Kanal

Siparis | Anma Cap
A 2 D loe Volkel| od
o A—— : 33430 |[M4x07 | 45(3.4(63/12| 3.3
y P lk] [3343¢ m5x0s | |, ]70]14] 42
L » 33438 |M.6x1 718016 5
Metrik ISO -Dis Kombine Kilavuz =~ [>3%2 M8x1.25 | 8 16.2/90 18 638
— 33446 |M.10x15 | 10 | 8 |100/ 20| 8.5
Siparis | D1 | S1 | | L1 | D2| S | L Sol Makina Kilavuzu DIN 376 /C Diiz Kanal
23822 i; i: m: X Ej E j 2: zi 34450 |M.12x175 | 9 | 7 24110.2
: AX0 34454 |M.14 x 2 11 110 26 | 12
37034 4.2 | 20 M.5x0.8 18| 5 |3.8|71 34458 |M.16 x 2 12 9 28| 14
37038 50 | 22 M6x1 22| 6 |49|80 34462 M.18 X 14 | 11 1125 30 | 155
37042 6.8 | 26 M8x125 |[25| 8 |6.2|95 12 -
37046 | 8.5 | 30 M.10x15 |31 10| 8 |106| [24466 [M.20x25 | 16 |12, 01, |17.5
37050 |10.2| 32 Ma2x175|35 12| 9 |115| [34470 [M.22x25 | .o I ¢ 19.5
47837 M3 -M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 SET 34474 |M.24x3 160/ 34| 21
HSS E J—— Kilavuz Kavrama Formlan

Seri: BSW
Whitworth Dis BS 84

Whitworth BSW Dis Kombine Kilavuz

Siparis | D1 |s1 | ) [L1|p2| Kk | L

70006 26|16 |BSW1/8x40 |11| 3 (2.4|56

70008 |3.2|18 |Bsw5/32x32 [14] 4 | 3 |63
70010 |3.7|20 |Bsw3/16x24 | 18] 5 [3.8] 71
70014 |5.1|22Bsw1/4x20 |22] 6 [4.9] 80
70016 | 6.5 |26 |Bsw5/16x18 |25| 8 [6.2] 95
70018 | 79|30 |Bsw3/sx16 [31] 10/ 8 |106
70022 [10.5/32 [Bsw1/2x12 [35] 12| 9 |115
47870 |BSW 1/8 -5/32 -3/16 -1/4 -5/16 -3/8 -1/2 SET

Makina Kilavuzlari KuIIan|m Yerleri
Form C

2 - 3 Silik Dis DEE%E}T

Paralel indirgenmis Kilavuz DisiTalas
Sikismalari ve Bunun Sonucu Dis
Uglarinin Kiriimasi Onemli Derecede
Onlenir. Kér Deliklerde En Kisa Vida
Cikish Deliklerde Tercih Edilebilir.
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Koér
. 2-3Dis Delik
Form C/35° RSP
2 - 3 Silik Dis,
35° Helis Agizh

Ozellikle Derinde Bulunan Kapali Delik Dis Agmada
Kilavuzun Talas Kanallarinda Yontulan Talaslarin

Birikmesi Durumunda Sag Helisel Talaslar Yukari Dogru,

Kapali Delikten Disar Dogru Gikarir.

— Takviye Safti
Genel Kullanima Uygun TS 82 /4

Duz Kanalli Makina Kilavuzu
Aclik ve Kér Deliklerin Vida Boyu Kisa Yerlerinde
Kullanilir. Duguk Alasimli Celikler -Aluminyumlarda
Daha Uzun Omurlti Olup Cekmeye Dayaniklidir.

TiN Kaplama Malzeme Sivanmasini Onler.
HsS | | DIN C J s
E | 371/C Rl | S| [seri:m

"TIN" Kaplamali Siparisler Ayrica Belirtiimelidir.
Teknik Resim Detaylari Igin Sol /Yan Taraf Kullanilabilir.

Siparis| Anma Gap d1 ‘ L1 L’:m e
B00105 od . mm|mm 83" @
720300 |M.3 x 0.5 3 5 5610 2.5
720400 M.4 x 0.7 4.5 3.4 63|12 | 3.3
720500 |M.5 x 0.8 6 |49 7014 | 4.2
720600 M.6x 1 " 180|16| 5
720800 |M.8 x 1.25 8 [6.2/90/18 | 6.8
721000 M.10x 1.5 10 | 8 [100/ 20| 8.5
721200 [M.12x1.75 | 12 | 9 |110/ 24 |10.2

Kilavuzlarin Tanimlanmasi
Makina Kilavuzlari 6 - 8 Dis

Form A

6 - 8 Silik Dis

Silik Dis; Gok Daha lyi Merkezleme Olusturacagindan
Daha Kolay - Hatasiz ve Hassas Kesim Yapar. Kilavuz
Kismi Yag Kanalli Hizli ve Uzun Calisma Sistemine

Uygunluk Saglar. Daha Gok Vida Boyu Kisa Yerlerde
Tercih Edilir. Kapali ve Acik Deliklerde

4 -5 Dis
Form B

4 - 5 Silik Dis

eos [T
Egik AJiz Bileme

Egik Agiz Bileme Ozelligi Kesme Esnasinda
Talas! One Vererek Tahliyesiyle Birlikte

AN

AN

Acik Deliklerde Temiz Dis Yeri Olusumu
Saglar. Optimal Kendinden Kilavuzlama

ve Geri Dénlste Kesme Yapmaz. U(|:u
4-5Di Acik

Form B -AZ S Dgnk

4 - 5 Silik Dis,

Atlamali Dis

Egik Agizlama Kisim Boyu ve 15° Sol Helisli Dis Atlama
Sayesinde Daha Kuguk Tork ve Yag Sivisinin Daha
iyi Dagilimi ile ince Cidarli is Pargalari igin Diisik
Sartinme Direnci Nedeniyle Malzeme Deformasyonu
Olmaz. Elastik Malzeme ve ince Cidarli Malzemeler
igin Cok Kullanishdir. Agik Delik Dis Atlamali.

Genel Kullanima Uygun TS 82/4 DIN 371/B

Egik Agiz Makina K|Iavuzu

Egik Agiz Bileme Ozeliigi; Talas!
One Vererek Acik Deliklere Temiz
Vida Cekilir. Alasimli Celikler,Pas
lanmaz Celik, Isiya Dayanikli Celik
1200 N/mm?2 Cekmeye Uygunluk Tasir.
"TiN" Kaplamali Sip. Ayrica Belirtimelidir.

Z

HSS DIN C . 6 H
E | [37yB R 80" |seri:m
Siparisg|Anma Gap | d1
B00105 od mm
710300 [M.3x0.5 | 3.5 27|56 |10 2.5
710400 |M.4x07 | 4.5 3.4|63|12] 3.3
710500 |M.5 x 0.8 6 lag 70/14] 42
710600 |M.6 x 1 ~“[80[16] 5
710800 |[M.8x1.25 | 8 |6.2/90|18] 6.8
711000 |M.10x1.5 | 10 | 8 [100/20] 8.5
711200 |M.12x1.75 | 12 | 9 |110]24|10.2
de
’-'E'.F;—W

Genel Kullanima Uygun DIN 371 /C
Helis Kanalli Makina Kilavuzu

Ogzellikle Kér Deliklere Dis Cekmekte
Kullanilir. Helis Kanallar Talasi Disariya
Atar. Alasimsiz Celikler, Bronz, Bakir,
Paslanmaz, Aluminyum ve Termo
Plastik Malzemelerde Tavsiye Edilir.

HSS | | DIN C RS-’Z)E; S
E 371/C R R35°
Siparig [Anma Gap ‘
B00105 od mm
790133 |M.3 x0.5 35/27|5 |6 | 25
790134 |M.4 x0.7 45/34(63| 7 | 3.3
790135 |M.5 x 0.8 6 a9 70| 8 | 4.2
790136 M.6 x1 " /80/10| 5
790137 [M.8 x 1.25 8 16.2/90(12| 6.8
790138 |M.10 x 1.5 10 | 8 |100/ 14 | 8.5
790139 |M.12x1.75 | 12 | 9 |110/ 16 |10.2
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