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Kalin Bagli, iticili Zimba - Formlu

d1/ Form Alternatif
Siparis (SFYF) | Diger Boy
d3 Yuvarlak | Formlar u

P W G/P Min. Max.
8|13 | 4~799 4-8 | 13| 13-25
10 151 5~999 | 5-10 | 13| 13-25
13|/ 18 |6~1299 | 6-13 | 13| 13-25
16| 21 [10~1599| 6-16 | 19| 13-25
20| 25 |13 ~19.99| 6-20 |19 | 13-25
2530 |18~2499| 6-25 [ 19| 13-25
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Kalin Bagh, Zimba - Formlu

d1/ Form g
(SBYF) | Dider §
Yuvarlak | Formlar =%
P W G/P NE
istede
8| 13| 3~799 3-8 | 13| 13-25 gore
boy
segimi
1015 3~999 | 3-10 | 13| 13-25 60
70
13118 |6~1299 | 3-13 | 13| 13-25
80
16| 21 [10~1599| 4-16 | 19| 13-25 90
100
20| 25 |13 ~19.99| 5-20 | 19| 13-25
25130 |{18~24.99| 6-25 | 19| 13-25

—— Soldaki tabloyu referans aliniz

1

SFOF x 10 x P8.2 x W5.2

SFYF x10x P7.0 x 13 x80 - M

x25 x100 - M2

Siparis Ornegi:

Form . d3 . P/W . U1 . L. Malzeme Cinsi

Form P,W,G £0.1

Standart Toleranslar

Yuvarlak P +0.1/-.00

Not: Kalip st yiizeyinden parcalarin kaliptaki konumuna
bakilarak parcalar gériintllenir. Zimbalarin konumu
govde boyunca izlenerek belirlenir.

Matrisler Ust yiizeyden izlenerek konumu belirlenir.

Standart Kilitleme Yeri 0°dir.

Alternatif olarak 90°, 180°ya da 270° istenebilir.
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—— Soldaki tabloyu referans aliniz

Not: Kalip (ist yiizeyinden parcalarin kaliptaki konumuna
bakilarak parcalar goriintdlenir. Zimbalarin konumu
govde boyunca izlenerek belirlenir.

Matrisler Ust yiizeyden izlenerek konumu belirlenir.

(zel Sekiller
¥ Y Standart Zimba
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SBYF x 10 x P7.0 x 13 x 80 - M2
SBOF x 10 x P8.2 x W5.2 x 25 x 100 - M2

Siparig Ornegi:

Form . d3 . P/W .1 . L. Malzeme Cinsi

Kesme boslugu (a)

Uygun sivri kdselerle yuvarlamalar, her taraftaki
(a) kesme boslugunu azaltir. Kesme boslugu
0.04 mm (a) veya daha azsa, GTH, zmba ve
muhrelerin birlikte siparig edilmesi durumunda

sivri kdseleri yuvarlar. ““B“r’“L ~F/2
Bu sayede, igletim sirasinda montaj siiresi ve ‘ i 0“~n:.
kenar kinlma riski azaltilir. ! 1



