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Esnek - Ic Maga, Takimi PW

Maca - Boy Uzatma, Takimi

PW gibi Esnek ic Magalarin boy uzatmasinda
kullanilir (315 mm’ye kadar). Standart bir uzatma
takimidir. Kama kanali meveuttur.
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Montaj Flang!
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Standart Enjeksiyon Kaliplarimiz igin

Kalip Sistemleri
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Yenilikci Goziimler

Montaj icin cok kiigiik bir alana intiyag duyar, sadece itici pim kadar bir alan kaplar. istenilen form isciliinin
diginda herhangi bir talash imalata, taslamaya ya da sertlestirme islemine gerek yoktur. Parca ayirma ytizeyinin
90° olmasi sebebiyle montaj islemi cok kolaydir. Karmasik mekanik sistemlere duyulan ihtiyaci ortadan
kaldinr. Maga Takiminin agiima iglemi radyal bir hareketle gergeklesir.

Diger iticiler gibi itici plakasi ile birlikte caligir. Ozellikle kiiiik timaklarin gikartiimasinda idealdir.

Strogun sonunda agiklik “K dederine” gore 3.5 mm, 4.5 mm ve 5.5 mm’dir. Dogru sekilde montaji
yapildigi takdirde (iitfen katalogda belirtilen talimatlara uyunuz), Esnek ic Maga Takimlan 1.000.000 adet
baskinin Uizerine ¢ok rahat ¢ikabilmektedir. Maca Takimlari icin kaynak islemini ve Balinit C disindaki
kaplamalari Gnermiyoruz.

Malzeme: 1.8159 Sertlik: 45 + 3 HRC Max. Galisma Sicakhidi: 150°.

"D" agIkhgi (6mm): < 3 mm kadar  "B" genigligi: Min. 2° egim verilebilir  6° yiizey / yataklama: Min. 5 mm

maga kalip kavitesiyle birlikte ayarlanabilir. ~ Yuva: 6°
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! Magca boyu yuvasindan Montaj Flang! '
Kalip Kapali () 02 /0.05 mm daha blyiik olmalidir. : Kalip Kapali
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