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Kabartma Miihresi HSS Zimba Kabartma Zimbasi
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o Sac Kalinhgi: (S)  ~
JF al i Vida 3.5mm: Max.0.5 mm. Kalinlik
rl 3 5 01 [ | vida3.9mm: Max.0.63 mm. Kalniik

3 [ LloB oF it Vida 4.2mm: Max.0.75 mm. Kalilik
_ — J 1 Vida 4.8mm: Max.0.88 mm. Kalinlik
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Vida Yeri; Olusturma Unitesi | koo: VYZ

0 Vida A B C D E F H J 8 12 3 4 5 L6 S
H7 |@-mm| h6 k6 | @-h6 |0-H7 [@-h6| k6 mm [ mm | mm mm | mm | (boy) | (sac)
B3.5 | 2.75 | 3.2 25 375 | 27 | 27 | 75 | 3.75 101.72| 0.5
B3.9 | 3.05 | 3.4 ' 3.75 3 3 7.5 | 3.75 101.85| 0.63
B4.2 | 3.15 | 3.5 | 85 | 425 | 3.1 3.1 101.97 | 0.75
31.3 | 28 | 745 | 71.5 | 60
B4.8 | 3.85 | 4.2 9 45 38 | 38| 8 4 102.10| 0.88
B5.5 | 435 | 4.8 T 43 | 43 10222 1
B6.3 | 485 | 53 | 105|525 | 48 | 48 | 10 5 102.42| 1.2

“VYZ” 3 temel pargadan olusmaktadir: 1- HSS Zmba  2- Kabartma Zimbasi  3- Kabartma Miihresi.

Galisma sistematigi agisindan tlim sac kesme ve sekil verme kaliplarinda, pres makinelerinde 6n delikleri delinmis

iki sac plakasini birlestirme amagli vida yerlerini olusturur.

Kullamim Sekli: HSS Zimba yataklama burcunun igerisine yerlestirilerek baski operasyonuna getirilir. Burcun agiz formundaki vida yerine
birlestirilecek olan saclar vidalamaya hazir hale gelir. Unite, vida dis 8lcii toleransinda deligji olustururken vidalama ve birlestirme igin
kabartma ile helis dis kanallarini hazirlar. Tolerans belirtilmeyen tiim dlgiiler DIN ISO 2768 T1 ( f ) standartlarina goredir.
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