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MK (Mors Kovanlr)

oklu Kose Basma Takimi

NC Tornalarda (Imbus Bas Civata) ALLEN
6 Kdse Yuvasi vb. Isleme Operasyonunda Kése
Basma Aparati Tezgahin Punta Yerine veya
Taret Kismina Baglayarak Islemede Déner
Aynayla Buttnlesen Kése Basma Aparati
Doénus Hareketindeki Eksantrik Vurmalar ile
Istenen Formu Olusturur.
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Punta Govdesi ve Punta Ucu Tamamen
Sertlestirilmis, Birgcok Kez Bilemek Mimkunddr.
Yiksek Salgi Hassasiyeti Icin Hassas Rulman

UZATILMIS PUNTALI 60° /30°
Maksimum Salgi 0.005
Maksimum Devir (r.p.m.) Minm. -1
Maksimum Is Parcasi Agirhgi /kg

MK4 | MK5
3800 |3300
500 1200

(€ 1509001:2000 mwrewe

CNC Hidrolik Ayna Yumug.ak
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YumU§ak/ Sert llave Ceneler; H
Frezelenmis Oturma YUzeyi - Yumusak

Ceneler Menevissiz 16MnCr5 Malzemeden
Kaliteli Uretiimis Sertlestiriimis Ana Vidalar
Uzerine Vidalamak Igindir.

(€ 1509001:2000 mwrews

CNC Hidrolik Ayna Sertk

Bzel Kose Siparis | MK | | B | c|D]|E I 5_7___5_8__
MK Basma Tipleri |PMK40212| MK | 116 | 46 | 63 | 32 | 12 T B S-'Z —}
PMK40216) 4 | mm | mm | mm | mm | 16 | | S-10 |
PMK50214 0y | '
MK | 131 | 58 | 73 |40 | 14| 4@ I |
PMK50218| 5 | ™™ | mm | mm | mm | 18 | o i T |
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! ! (%) 1
g S-9 | ¥ -4
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‘ ——"  (3'ii Set) \s-12
- g Siparis (Set Olarak) Di |
2 Ayak | 3 Ayak | 4 Ayak | Hatvesi
SJ04-2 | SJ04-3 3H - 04
SJ05-2 | SJ05-3 | SJ05-4 3H - 05
f f SJ06-2 | SJ06-3 | S106-4 1.5 x 60° 3H - 06
I Maksimum Salg) 0.01 |-2775% 1 2703 T ito | H-10
CKAB - - - -
L CNC Doner Punta Takma Uglu SJ12-2 | SI12-3 | S112-4 3H-12
5l Uretie Ké 4 FARKLI MK |
Ozel Uretim Kése Basma Takimi; Tip S-1|S-2|s3|s4|S5|S6]|s-7]5s-8
Istek Uzerine Imal Edilecektir. 52 | 23 | 23 14 | 28
isteklerde Belirtilecekler; Olgiilendirilmis Teknik ~ AyaK 62 25 (30 10| 4 | 10 [
Resim - Olgti Toleranslari - islenecek Malzeme — Montaj 38 H105-2 | H105-3
Cinsi - Ozel Talepl Teslimat Pozi Anahtari 73 31 36 12 15 25
insi - Ozel Talepler - Teslimat Pozisyonu o5 | 35 | 37 | 14| . |24 TS H106-2 | HI063 | H106-4 | 67
Siparis | MK | | L1 | od [ Hex 4 110 | 40 | 42 | 16 30 | 30 | 50 | |Hi08-2| Hi08-3 |HI08-4| 86
CKAMK3310 | MK3 97 18 12 |3-10 —40 130 | 50 50 21 39 60 HJ10-2 | HJ10-3 | HJ10-4 | 99.5
caMKasto | v TR TR TRl (22 e o]0
Silindirik Safth Diiz Kose Basma Aparati ! g 14 13 M8 s H5 | H6 | H7 | H8 | HO |H10|H11|H12|H13
CKAD20310 | @20 . ;g - 4 (305 22.5/85 (135 10 | M8 | 6
I 11 17 M1 14
CKAD25310 | @ 25 93 18 12 l3-10 | 5 T 39 20 28 | 11 | 17 12 M10| 10
CKAD32310 | @ 32 13 19 M12 31 | 25 18 | 13 12
27 5 19 M12
CKAD40310 | @ 40 0 = = FilE 18 43 30 17 | 17 13 15
Silindirik Safth 6 Kose Kose Basma Aparati I : - 62.5 40.5| 15 | 25 | 17 |M16] 30
CKAB1203 L:40 / L1:18 3 Maksimum Devir (r. p m. ) Minm. 1 3800 3300 NUR B2 Yuksek Dis Hatvesi | Uygun Ayna | Referans Sekil
CKAB1204 1Kose Oitist 4 Siparis | MK | A Yumusak Ayak 3H-04/3H-05  Sekil-
CKAB1205 sandic H8 5 PMKA405 119 Diger Ayna Modellerine Gore 3H-06/3B-06 Sekil -
CKAB1206 6 SET MK4 mm mm mm mm - gtagawaH' Matsgmato 1.5 x 60° 3H-08/3B-08 Sekil -
. rong - nova - osmw - - q
CKAB1208 8 P MK5 124 o1 73 35 <HOL Autoblock vb. Yumusak cli = e D sEkfl
CKAB1210 10 SET mm mm mm mm Ayak Tipleri Mevcuttur. 3H-12/3B-12 Sekil -




