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Kodu A B C D G M N R £
062250 6.2 10 12 3.4 ks
6 12 16 1.25
082250 8.2 12 14 4
102250 10.2 14 16
8 4.2 14 18 2
122250 12.2 16 18
Max. Galisma Boyu

Standart / Dik, iticili Maga [ kou:PS

Ozellikle kiigiik tirnaklarin gikartimasinda idealdir. Burclu montaji hizl ve kolaydir. Daha rijit bir yapida caligirlar. Alistirmasi yapilan Standart Magalar
calisma esnasinda itici plakaya dik hareket gerceklestirdiginden dolayr kalip igerisindeki montaj igin cok kiiciik bir alana intiyag duyarlar. Uriin {izerindeki
tirnagin formu Maga (izerine islenebilir. istenilen form isciliginin disinda herhangi bir talash imalata, taslamaya ya da sertlestirme islemine gerek yoktur.

Malzeme: INOX 1.4034  Sertlik: 48 = 2 HRC  Patentli Sistem
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o B * Standart Maga tzerindeki
N Burg, kalip yiizeyine 25 mm’ye
g kadar islenebilir.
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1 * Z ekseninde Burcun Ust
kismindan ve RP’den ne kadar
kesme yapilabilir?
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™ PS.062250: 8 mm
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- ‘ PS.102250: 15 mm
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