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Max. Çalışma Boyu

G110

TM

Malzeme: 1.2344

52 ± 2 HRC
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Standart / Dik, İticili Maça

Standart / Dik, İticili Maça

Özellikle küçük tırnakların çıkartılmasında idealdir. Burçlu montajı hızlı ve kolaydır. Daha rijit bir yapıda çalışırlar. Alıştırması yapılan Standart Maçalar 

çalışma esnasında itici plakaya dik hareket gerçekleştirdiğinden dolayı kalıp içerisindeki montaj için çok küçük bir alana ihtiyaç duyarlar. Ürün üzerindeki 

tırnağın formu Maça üzerine işlenebilir. İstenilen form işçiliğinin dışında herhangi bir talaşlı imalata, taşlamaya ya da sertleştirme işlemine gerek yoktur.   

Malzeme: INOX 1.4034    Sertlik: 48 ± 2 HRC    Patentli Sistem

* Standart Maça üzerindeki 

Burç, kalıp yüzeyine 25 mm’ye 

kadar işlenebilir.

* Z ekseninde Burcun üst 

kısmından ve RP’den ne kadar 

kesme yapılabilir?

PS.062250: 8 mm   

PS.082250: 15 mm 

PS.102250: 15 mm 

PS.122250: 20 mm 

Montaj Flanşı
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Sipariş Kodu A B C D G M N R

PS.062250 6.2 10 12
6

3.4
12 16 1.25

PS.082250 8.2 12 14 4

PS.102250 10.2 14 16
8 4.2 14 18 2

PS.122250 12.2 16 18
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Max. İtici Stroğu

CAD başlama noktası

Manyetik
Stoper

Kod: PS

Kod: PS


