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Artı Grup Merkezleme Bloğu

Sipariş: Sipariş:G127. G128.A . X A 
Malzeme: 1.2510

Sertlik: 52 - 54 HRC  

Malzeme: 1.2510

Sertlik: 52 - 54 HRC  

Kare Merkezleme Bloğu

B

ÖNEMLİ!   
Yağ kanallarında
ara sıra yağlama 

yapılmalıdır.

Lityum Gres - 1kg.

W150206  Sipariş Kodu:

Kod: G 127

Kod: G 127 Kod: G 128

Kod: G 128


