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Seri; M
Plastik Kutulu SET
900 N /mm?ye Kadar

DIN
371
376

DIN 376 /C

DUz Kanalli Makina Kilavuzu
Aclik ve Kér Deliklerin Vida Boyu Kisa Yerlerinde
Kullanilir. Distik Alasimli Celikler -Aliminyumlarda
Daha Uzun Omiirlii Olup Cekmeye Dayaniklidir.
TiN Kaplama Malzeme Sivanmasini Onler.

Asindirici Olmayan d =
Alasimsiz ve Distik - ——————d1 P K k/
Alasimli Celiklerde I:—L1-| .
2'li Takim Kesintisiz Acik Delikler L TS 82/5
1- Matkap igin Form B HSS DIN 6 H
2- Kilavuz Kér Delikler igin Helis 376/C Q 60° Seri:M
Plastik Kutu Agizll Form C E :
Matkap Ucu DIN 338 /N — P
Siparis|Anma Gap | d1 &
d | B00105 od mm . mm|mm &Y (1)}
- ——d1 -} "‘ . [780300 M3x05 | 2.2 56|10 | 2.5
L1 L — 780400 M4 x07 | 2.8 |2.1|63 |12 3.3
S 780500 [M.5x0.8 | 3.5|2.7|70| 14| 4.2
DI 371 Form B Egik Agiz Bileme 280600 M.6 x 1 4503480116 5
Siparig | Anma Gap 780800 (M.8x1.25 | 6 49 [ [ 68
780900 |M.9 x 1.25 7.8
37590 |M.3x05 | 3.5[27(56[11] 2.5 | [781000 IM10x15 | / | > 85
37591 |M.4x07 | 453.4/63/13] 33| [781100 M11x15 | 8 162|190 20 g5
37592 M5x08 | o |,4170]16] 4.2 | 1781200 [M.12x175 | 9 | 7 24102
37593 |M.6x1 80|19] 5 781400 |M.14 x 2 11 110[26 | 12
37594 |M.8x1.25 | 8 [6.2]90(22] 6.8 | [781600 [M.16 x 2 T 28| 14
37595 |M.10x15 | 10 | 8 |100/24| 8.5 | (781800 |[M.18x2.5 | 14 | 11 [125/30]15.5
DIN 376 Form B Egik Agiz Bileme 782000 ([M.20x2.5 | 16 | 12 140! 32 17.5
38596 |M.12x175 | 9 | 7 29[10.2| 782200 M.22x2.5 | 18 | , 19.5
38597 |M.14 x 2 11 | o [110[30] 12 | |782400 [M.24x3 18 |77 ol 34] 21
38598 |M.16 x 2 12 32| 14 | 782700 [M.27 x 3 20 | 16 38| 24
783000 |M.30 x3.5 | 22 | 18 |180| 45 | 26.5

DIN 371 Form C/35° Helis Agizh

siparis| A GoP | d1 [ e | L Lt /S
37790 M.3 x 0.5 3.5/27|56| 6 | 2.5
37791 |[M.4x0.7 45/34/63|7 | 3.3
37792 |M.5x0.8 6 a9 70| 8 | 4.2
37793 |[M.6x1 180|110 5
37794 |M.8 x 1.25 8 [6.2/90|14 6.8
37795 [M.10x 1.5 10 | 8 |100| 16| 8.5
DIN 376 Form C/35° Helis Agizl

38796 [M.12x175 | 9 | 7 18 (10.2
38797 |[M.14 x2 11 9 110{20 | 12
38798 [M.16 x 2 12 22| 14

Kilavuz / Dis Cekme Onerileri

I§Ienecek Malzeme icin Mutlaka Farkli Kilavuz Segilmeli.

Talasl Uretimde Olcii Bakimindan En Hassas Kesici

Takim Kilavuzdur, Kullanim Sekline Gore;

1. El Kilavuzlar (2 veya 3 Pargali Olup Yuka Dagitirlar)

2. Makina Kilavuzlari (Makina ile islem Yapan Takimlar
Olup Tek Pargada istenilen Olgliyti Saglarlar.

Kilavuz Secimi: Vida Profiline Gére - Islenecek

Malzemeye Gore - Vida Cekilecek Deligin

Durumuna Gére  Vida Profilleri: 60
Metrik Vida / Dis ve USA Vidall / Dis (a=60°)
Whitworth Vidali / Dis (a=55") Segilmelidir. 4 Z

Farkh Delik Isleme Sistemi:

Acik Deliklerde A - B ve B-AZ Formlu
Kilavuzlar Secilip Kapali Kér Deliklerde

C (35°)Formlu Kilavuzlar TercihvEdilmelidir.
Yanhs Kullanimda Kilavuz Kérelir - Kirilir.

inc

e Safth

"

Ti——

TS 82/5

DIN 376 /B

Egik Agiz Makina Kilavuzu

=

Egik Agiz Bileme Ozelligi Talasi One Vererek
Acik Deliklere Temiz Vida Cekilir, Alasimli Celik
Paslanmaz, Isiya Dayanikli Celik (1200 N /mm?2)
Mukaven:jetindeki Doévme Celiklere Dis Cekebilir.

ince Saftll

= =
DIN 374 /C
ince Dis &Vidali / MF TS 82/6

Duz Kanalli Makina Kilavuzu
Aclk ve Kér Deliklerin Vida Boyu Kisa Yerlerinde
Kullanilir. Diguk Alasimli Celikler -Aliminyumlarda
Daha Uzun Omurlii Olup Cekmeye Dayaniklidir.

R ——-——d1 -k %\
o] L K
HSS DIN C J | 6H
E | B76/8 R 80" |seri:M
Siparis|Anma Gap | d1 ‘ k ‘ L ‘
B00105 od mm | Jf [mm
770300 [M.3x05 | 22| - |56/10] 2.5
770400 [M.4x07 | 2.8|2.1]63|12] 3.3
770500 [M.5x0.8 | 3.5|27|70/14] 4.2
770600 [M.6 x 1 45(3.4(80|16] 5
770800 [M.8x1.25 | 6 |4.9/90/18] 6.8
771000 [M.10x1.5 | 7 |5.5/100 20| 8.5
771200 [M.12x175 | 9 | 7 24110.2
771400 [M.14 x 2 11| 4 |110/26] 12
771600 [M.16 x 2 12 28| 14
771800 [M.18 x2.5 | 14 | 11 [125/30(15.5
772000 [M.20x2.5 | 16 | 12 17.5
772200 [M.22 x2.5 | 18 145140 3205
772400 [M.24 x 3 18 |” 7| ol 34] 21
772700 [M.27 x 3 20 | 16 38| 24
773000 [M.30 x3.5 | 22 | 18 180/ 45 | 26.5

d ——
-{E— ——— ———d1 —+ F k %
i:—'—1-J L <
HSS DIN C

374/C R
Siparis |Anma Gap| d1 ‘ ‘
B00105 od B mnm
750604 |M.6x0.75 | 4.5/3.4/80|14| 5
750805 |M.8x1 6 [49|90|16/| 6.8
751005 |M.10x1
751000 |M.10x 1.25 7153 201 85
751205 |M.12x1
751200 |M.12x1.25| 9 | 7 10.2
751206 |M.12x 1.5 100
751405 |M.14x 1 22
751400 |M.14x1.25| 11 9 12
751406 |M.14x 1.5
751606 |M.16 x1.5 | 12 14
751806 |M.18x1.5 | 14| 11 |110 15.5
752006 |M.20x1.5 | 16| 12 125 25| 17.5
752206 |M.22x1.5 18 145 19.5
752406 |M.24 x 1.5 71140/28| 21

TS

-

—_—

Siparig|Anma Gap | d1

B10105 od mm

790249 M.3 x 0.5 22| - |56 6| 25
790251 |M.4 x 0.7 2.8/2.1|63| 7 | 3.3
790252 |M.5 x 0.8 3.5/27|70| 8 | 4.2
790253 M.6 x 1 45/3.4(80/10| 5
790255 M.8 x 1.25 6 [49]/9012| 6.8
790257 [M.10 x 1.5 7 |5.5/100[ 14| 8.5
790259 M.12x175 | 9 | 7 16 | 10.2
790260 |M.14 x 2 11 9 110/ 18| 12
790261 |M.16 x 2 12 20| 14
790262 |M.18 x 2.5 14 | 11 |125 2 15.5
790263 |M.20 x 2.5 16 | 12 |140 17.5

Helis Kanalli Makina Kilavuzu !nce Dis Makina Kilavuzlari
DIN 376 From C; Kor Delikler Icin Helis R35“

Farkl Tipleme Secimi: Resimlerde Belirtiimis
Kilavuzlara ait Teknik Bilgiler Ust Tablodadir.

m—_— -
Duz Kanall Makine Kilavuzu DIN 374 /C
Aclk ve Kér Deliklerin Vida Boyu Kisa Yerlerinde

T

Egik Agiz Bilemeli Mkn. Kilavuz ~ DIN 374 /B
Talasi One Vererek Acik Deliklerde Dis Ceker.

Helis Kanalli Mkn. Kilavuz ~ DIN 374 /C
Talasi Kér Delikten Sap Yénune Dogru Atar.
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