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Titreşim ve darbelerden etkilenmeyen
paslanmayan ürünlerdir, nemli ortamlarda 
çalışmaya uygundur, Manyetik etki istenmeyen 
bölgelerde uyumludur.

ÖNEMLİ !  
Grafitli Kalıp Elemanlarının ilk kullanımında 
kalıcı yağlamayı aktif halde sürdürmek için
sürtünen yüzeylerin bir kez yağlanması gerekir. 

Çalışma Yönü

Çalışma Yönü

Pabuç, Bağlantı Detayı Pabuç, Bağlantı Detayı

G45. d1 x G44. d1 xSipariş: Sipariş:

Malzeme: Bronz + Grafit

Grafitli, Bronz Burç 

Ortadan Flanşlı DIN 9834 / ISO 9448

Grafitli, Bronz Burç 

Üstten Flanşlı DIN 9834 / ISO 9448

G 101 A

G102.D
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BRONZ
Malzeme

Tüm bronzlu takımların
montajında direk 

çakma yapmayınız. 
bronz ile hassas montaj 

uygulayınız. 

ÖNEMLİ !

Kod: G 45

Kod: G 45

Kod: G 44

Kod: G 44 Uygun Kolon 

Seçimi, Arka 

Kapak İçi


