Guvenal &z

Kalip Elemanlan A B=1

Enjeksiyon Kaliplari

Kod: G125

Kirmizi Kalip Kimlik Kartr:
Plastik enjeksiyon kaliplari igindir.

Kod: G 125S

-,

Kod: HLB

Siyah Kalip Kimli Karﬂ:
Metal enjeksiyon kaliplari igindir.

Kod: G 126

Kalip Kimlik Karti
Bosluk Ayar Band (layner) Kod: HLB Yazi Kalemleri

A:13mmxL:5mt.  Tolerans: T.3

Bosluk Ayar Bantlari; soguk haddelenmis, |
yay sertliginde ve yiiksek diizllik hassasiyetlidir. To;rins
Paslanmaya ve aside karsi dayaniklidirlar. ~
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zI Kalip Kimlik Karti;
Pres kaliplari igindir.
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Kullanim Yerleri: 0.01 2 >
1 0.002 = w2
Takim / tertibat yapiminda, tezgah pargalarinin 0.02 = @
ayarlanmasinda, is parcalarinin dogrultulmasinda, ’ % 3
her tiirlii tolerans dlglimlerinde, toleransli gegmelerin 0.03 S | g
kontroliinde, kizaklarin kontroliinde, kalip tamirlerinde, 0.04 é— —
boyama ve basma merdanelerinin ayarinda : 0.003 S s
kullanilabilirler. Ornek Uygulama Resimleri 0.05 @ 3
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0.08 Kalip Kimlik Kartlari
0.09 0.004 Basit montajli ve oldukca ekonomik Kalip Kimlik Kartlari:
0.10 Uzun emekler sonucu hazirlanan kalibiniza, kalip kimlik karti ile
’ imzaniz ekleyebilir ve sik bir goriinim katabilirsiniz. Bu sekilde
0.12 eseriniz deger kazanip, ayricalik sunacaktir.

0.15 | 0.005 Uriin tizerindeki bilgiler:
- Imalatgi firma - Kalip kodu

0.20 | 0.006 - Ebat/ malzeme - imalat tarihi
0.25 - Urlin kodu - Gram / malzeme
0.007
0.30 Coklu kalip raf sistemlerinde trtinii kullanarak, kaliplari kolayca
0.35 0.008 aynistirabilirsiniz.
0.40 0.009 Siparis Kodu | A L t Aliiminyum Levha
045 | ik enjeksiyon tipi
Ralniarda G125 1 0 | 05 Plastik enjeksiyon tipi
y . T ' 0.50 0.010 G125S il e Metal enjeksiyon tipi
%/ - // & % 060 | G126 22 Pres kallp tipi
: I ‘ 0.70 0.012 0Ozel Uretim Kalip Kimlik Kartlari: Firmanizin logosunun yer aldigi ve
‘ 0.80 icerigi isteklerinize gore tasarlanmig Urtinler yapilabilir. Litfen teklif
0.013 isteyiniz.
/ 4 0.90 /
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I Montaj Talimati: Ambalaj igerisinde perginler mevcuttur. Kartin
1.00 0.017
N \\\\\ | Uzerindeki delik yerlerinden kaliba uygun alan tespit edilerek elektrikli
Ambala matkap ile yuvalar agilir (gap:2,5 x derinlik: 10 mm).
I siparis: HLB. t onisik: 15 o a'?goy_ — Percinler yuvaya cekigle birlikte akilir ve montaj isleminiz bitmistir.
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