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Metrik Normal Vidal Son Kilavuz
DIN 352/ Form B - HSS-E

Genel Kullanima Uygundur. 28 HRC Sertlikteki
Alasimli / Dusuk Alasimh Celiklerde, Elle ve Makine
ile Dis Acmada Aclk Deliklerde Kullanilir.
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Metrik Uzun Makine Kilavuzu
Sis Kilavuz Uzun / Extra Uzun

Ulusalimasi Zor Yerlerde Genel Kullanima Uygun
28 HRC Sertlikteki Alasimli / Disiik Alasimh Celik
vb. Malzemelerde Makine ile Dis Acmada Acik
Deliklerde Kullanilir. N GEReD
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Metrik Uzun Makine Kilavuzu
Sis Kilavuz Uzun/ Extra Uzun

Ulusalimasi Zor Yerlerde Genel Kullanima Uygun
28 HRC Sertlikteki Alasimli / Disik Alasimh Celik
vb. Malzemelerde Makine ile Dis Agmada Kor

Deliklerde Kullanilir.

+
=
T

T §>
Ll
L— L1 _J K

L

TIN Kaplh Makine Kilavuzu
DIN 371 / Form B - HSS-E TIN

Genel Kullanima Uygundur. TIN Kaplamasi
Sayesinde Asinmaya Karsi Gelistiriimis Yuksek
Direng ve Mitkemmel Stirtiinme Onleyici
Ozelliktedir. Daha Yiiksek Kesme Hizlari

61526 | M.3x0.5 3.5]40 | 11 " i vee e e ;
61530 M4 %07 4545 13 34 DIN 371 /Form B - HSS-E  Diiz Kanalli DIN 371 /Form C 35°HELIS HSS-E mgﬁ:.?dur’ Dis Agmada Agik Deliklerde
6153¢ | M5x0s |6.0[48[16[ 4.9 | IETEEFFEEFIINITIENE Bl '
61542 | M8x125 60156 221 49| | 32010 | M3xos |35 11|27 || 32040 | M3x05 |35 6 | 27 '5 | - 5 | | 5 | L1 27
61546 | M.10x15 |70/ 70|24 5.5 -3 x0. : :
61550 | M.12x175 |9.0|75 29| 7.0 | | 32011 |M4x07 |45 13[34 )] 32041 | Md4x07 |45 7134 | 31530 | Maxo7 | 45|63|13| 3.4
61554 | M.14x2 11.0/ 80 | 30 | 9.0 32012 | M.5x0.8 6.0 16| 49 | | 32042 | M.5x058 6.0 8 | 4.9
1o T Miccs 5080 T32 150 31534 | M.5x0.8 6.0/ 70 |16 | 4.9
61562 | M.18x25 |14.5/ 95 |40 [11.0| | 32013 | M.6x1 60109019/ 49 | | 32043 | M.6x1 6.0100/ 10| 49 | | 31538 | M6x1 6.0|80|19] 49
61566 | M.20x2.5 |16.0| 95 | 40 [ 12.0 31542 | M.8x1.25 [8.0|90|22] 6.2
61570 M.22 x 2.5 18.0/100/ 40 | 14.5 32014 M.8 x 1.25 8.0 22 | 6.2 32044 M.8 x 1.25 8.0 14 | 6.2
1o | M o4y 1801101 50 1128 31546 | M.10x15 |10.0/100| 24 | 8.0
32015 | M.10x15 |10.0 24| 8.0 || 32045 | M10x15 [10.0 16| 8.0
—— | 32016 | M.12x175 |12.0 29| 9.0 | [ 32046 | M.12x175 [12.0 18| 9.0 P
d1 ) d1
© {f <§> 32021 | M4x05 45 13| 3.4 | | 32051 | M4xos 45 7 |34 E o <§>
—ul K —u ki
o | 32022 | M5x0.8 6.0 16| 49 | | 32052 | M.5x0.58 6.0 8 | 4.9
VOLKEL
Metrik Atlamal Disli Makine Kilavuzu | 32023 | M.6x1 6.0 19| 49 | | 32053 | M6x1 6.0 10| 49 | TN Kapli Makine Kilavuzu
SING71 Form B Hes e }“2: }“2: DIN371/Form C 350Helis HSS-E TIN
Genel Kullanima Uygundur. 28 HRC Sertiikteki 32024 M.8 x 1.25 8.0 22| 6.2 32054 M.8 x 1.25 8.0 14 | 6.2 Genel Kullanima Uygundur. TIN Kaplamasi
Alagimii, Disiik Alasimh Gelik, Altiminyum vb. 32025 | M.10x15 (100] |24 80 || 32055 | M10x15 (100 |16 8.0 | SayesindeAsinmayaKarsi Gelistirimis Yiksek
Malzemelerde, Makine ile Dis Agmada Agik Direng ve Mikemmel Stirtinme Onleyici
Deliklerde Kullanilir. 32026 | M.12x175 [12.0 29/ 9.0 | | 32056 | M.12x175 |[12.0 18 | 9.0 | Ozeliiktedir. Daha Yiiksek Kesme Hizlari
— Mumkdindur, Dis Agmada Kor Deliklerde
Siparis | od | dl | L | L1 | k Kullanilir.
32031 | M4x05 4.5 13| 3.4 || 32081 | M4xos 45 13| 3.4
37926 M.3 x0.5 3.5/56 11| 2.7 Siparis | di | L | L1 | K
37930 M.4 x 0.7 4563|131 3.4 32032 M.5 x 0.8 6.0 16 | 4.9 32082 M.5 x 0.8 6.0 16 | 4.9 31726 M.3 x 0.5 35|56 6 | 2.7
37934 M.5 x 0.8 6.0/ 70 | 16 | 4.9 32033 M.6 x 1 6.0 150 19| 4.9 32083 M.6 x 1 6.0 150 19| 4.9 31730 M.4 x0.7 45|63 |7 | 3.4
37938 | M.6x1 60! 80|19/ 49 32034 | M8x125 [80|™ |22/ 6.2 || 3208 | M8x125 |80 ™ 22|62 | |3173% |M5x08 6070 8 |49
31738 | M.6x1 6.0/ 80|10 4.9
8x1. . ) 32035 | M.10x15  |10.0 24| 8.0 || 3208 | M10x15 [10.0 24| 8.0
37942 | M8xias |8.0150 |22 | 6:2 X X 31742 | M8x125 |8.0|90 14 6.2
37946 M.10x1.5 |10.0/100| 24 | 8.0 32036 M.12x1.75 |12.0 29| 9.0 32086 M.12 x1.75 |12.0 29| 9.0 31746 M.10 x1.5 |10.0/100| 16 | 8.0




