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Merkezleme Pimleri; Semente 

çeliğinden CNC tezgahlarında 

işlenmiş, köşe pahlar 

kırılmış / sertleştirilmiştir.

Merkezleme Pimleri delikli 

parçaların merkezlenmesinde 

kullanılır. Merkezleme pimlerinin 

kullanımıyla kalıp ve fikstürlerde 

yüksek bir hassasiyetle defalarca 

merkezleme yapılması sağlanır. 

Montaj yapılan parçalar yüksek 

hassasiyetli ve hızlı bir şekilde 

merkezlenir. Ürünlerin montajında 

kullanılan cıvatalar kullanıcı 

tarafından ayrıca temin edilmelidir.
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G66 / G62

G65

G.65 A1299
MMTT G.62 A1299

MMTT

G.66 A1299
MMTT

Montaj Örneği

Montaj Örneği

Tolerans belirtilmeyen 

tüm ölçüler EN 22768 - 1 (m) 

standartlarına göredir.

Merkezleme Pimi Merkezleme Pimi 

Sipariş:

G 65. d x 1

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)

Sertlik: 58 - 62 HRC  

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)

Sertlik: 58 - 62 HRC  

Malzeme: 1.7131 (16MnCr5)

Sertlik: 58 - 62 HRC  

Mercedes-Benz StandartVW / AUDI BMW
Ref.: B8 0602 321 008 801Ref.: 39V 1205 Ref.: B2 4068 2

Merkezleme Pimi 

FCA
Ref.: STQ.40015

Sipariş: Sipariş:

G 62. G 66.d d

Kod: G 65 Kod: G 62 Kod: G 66


