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Kalip Elemanlan A.5. 2==1

Kod: G40
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Grafitli, Bronz Burg Koo: G41 | Isi Dayamm Grafitli, Bronz Burg Kod: G40 | Isi Dayanim:
Sapkali Tip - NAAMS < 150%C Ustten Flansh - NAAMS < 180%¢
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o o Kalip: Kolon / Burg Montajinda
M Siparis: G41. d1 x1 M Siparig: G40. d1 xt Temizleme Spreyi
Sip.. Kod: W170104
Pabug Baglanti Detay Uygun Bos gecme + yapistirici igin Yuva toleransi = G7 g?mtls.weK.SIkl Geglr.n ;An(?v?’%?bik
’ Kolon Uygun gecis yuva toleransi = H7'dir. e paimyzsatio
Secimi Yapigtirict boglugu 0.005 mm'den kiiglk olmamalidir Kullaniniz.
A IE yoksa yapigtirict ylizeyde yok olur.
rka Bu da giivensiz bir baglamaya sebep olur.
G101 A Kapak Var olan ekipman toleranslar her zaman minimum
Igi yapigtiric boglugunu saglamayabilir.
ONEMLI ! Bu gercek, delme iglemleri yapilirken goz oniinde

Grafitli Kalip Elemanlarinin ilk kullaniminda kalic yaglamayi aktif halde siirdiirmek
iin strtiinen ytizeylerin bir kez yaglanmasi gerekir.
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tutulmalidir, Yoksa daha sonra delik iizerinde
diizeltmeler yapiimasi gerekebilir.




