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PX / Boy Kesme, Aparati CX

PX Ekstra Esnek i¢ Maca Takimlarinin boylarinda
hassas / ince ayar yapimasini saglar. Olgme ve PX
saftinin kesme iglemini kolaylastiran bir aparattir.
Gok miktardaki PX'leri bir kerede kolayca kesebilir.

PX Boy Kesme Aparati Nasil Kullanilir?

1- 6 mm veya 8 mm Esnek ig Magay! kendisine
karsilik gelen aparatin yuvasina yerlestirin. PX'in
kafa formunun yuvaya dogru ve desteki
konumlandiriidigina emin olun.

2- Dogru secenedi belirlemek icin allen anahtarla sikin:

diz @ yada @ yuvarlak.
3- Artik istenilen boya gore kesim yapabilirsiniz.

Siparis:

= CX.013058

Malzeme:
INOX / 1.4034
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Dikkat! Siparis sirasinda, istenilen “L” dlgUsiind
belirtiniz. “L”6lcist: siparis kodunun sonuna eklenir.  Tolerans: H7 / g6
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Ekstra / Esnek, i¢ Maca Takimi PX

PX'e eklenen “Stoper”, ayarlamalari kolaylagtirdigi gibi uzun 6mir garantiside saglar.

Teknik verileri “PW” Magalar ile benzerdir. Uriin tamamen H7 tolerans yuvaya uyacak sekilde

Uretilmistir, yuva detaylar distintilerek hassas islenmistir. Maga kafa kismina uygun radytsler yapimigtir.
Dis tarafindaki disli sayesinde kolay sabitienebilir sistem. Uriinler igin 3 farkli uzunluk segenedi vardir.
Kesme iglemlerinin “CX” ile birlikte yapiimasi dnemlidir, “CX” hassas bir kesme islemini garanti eder
(ayrica siparis edilmelidir). Dider iticiler gibi itici plakas! ile birlikte caligir.
Ozellikle kiigiik tirnaklarin ¢ikartiimasinda idealdir.

Malzeme: 1.8159 Sertlik: 45 + 3 HRC Max. Galisma Sicakhdgi: 150°.
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Maca ayarlandiktan sonra,
itmenin rahat olmasi igin ug
kismindan 0.1 mm igleyiniz.
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