Guvenal

Kalip Elemanlani A.S. 2=8

Mil / Piston

KN Serisi, Gazl Yaylar - Kiiciik Boyut & Diisiik Kuvvet

Ayarlanabilir kuvvetler ve maksimum esneklik.
KN Serisi: Kalip fikstlir yapimi gibi birgok seride itici - amortisor botan
sabitleyici ve ayni zamanda pres kalibr mihre gikaricisi olarak da Kegesi
Kullanilabilir. Tum Gazli Yaylar kuvvetlerine badli kalinmadan ayni
tasarlanmiglardir. Kuvvetlerin degisik olmasinin sebebi farkli
basingta gaz doldurulmasidir. Yayin alt kismindan basing ayari
yapilabilir. Yipranmis yaylari tamir etmeyiniz ve tim yipranan yaylari
komple dedistiriniz.

Max. Basing: 150 Bar - Max. Hiz: 0.6 m/s - Max. Isi: 0-800C

Toz Kegesi

Sibop Takimi

Celik Tel

KN Serisi, Gazl Yaylar - KUGUK Boyut N-Newton = (0.102Kg.  daN -10 Newton = (1.020)Kg.
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M6 KN.19.80 80 125 | 205 0.20 Yay Diyagramina Gore Yay Kuvvetleri:
a Strok artigi / yay giicii yer degisimi. Basing artis faktrii yer

ﬂ lj dedisimlerini hesaba katar, fakat dis etkileri g6z dntinde
KN.19.100 | 100 145 | 245 0.26 bulundurmaniz gerekir.
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) V6 KN.25.80 80 125 | 205 0.33 Not: Nominal hesaplanan 20°C degerine gore sicakliktaki herhangi
bir dedisiklik gaz basincinda (P) bir degisime sebep olabilir.
e KN.25.100 | 100 145 | 245 0.38 Gazli Yay segiminde mutlaka Kriterlerin tizerinde bir yay segilmelidir.
Islenen sac malzeme kalitesinin devamliliginin degisebilir oldugunu
i KN.25.125 | 125 170 | 295 ﬂ Ij 0.45 varsayarak kullanim kriterleri yeniden ayarlanmalidir.
Alttan civata ile sabitieme yalnizca . Yuvada .
25 mm'ye kadar olan strok Montaj AltEan Destekli )
boylarinda tavsiye edilir. 3 Haci Baglanti Gazli Yay Montaj Ornekleri
Montaj Segenekleri: § acim M6 Hacim Gazll Yaylari herzaman direkt olarak tabandaki
BT - BTA - BTB : ) ) disli delikler yolu yada sabitleme elemanlari ile
'.& .0. "+1.0 10 monte ediniz. Baglama pozisyonlari igin referans
% 27 -1 +h resimlerden secim yapabilirsiniz.
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Tim Gazh Yaylar 1ila 3 mm arasinda strok rezervi ile Uretilmistir. Yine de kalip i¢i dedisiklikler ve hatalar tarafindan meydana gelebilecek herhangi bir
strok riskini Gnlemek igin verilen strok dederinin %90‘inin agiimamasi nerilir. Aksi taktirde hasarlara ve patlamalara sebebiyet verebilir.
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