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Maça Sistemleri

Kalınlık: 10 mm  /  2 bağlantı delikli

Kalınlık: 10 mm  /  2 bağlantı delikli

Kalınlık: 5 mm / Form: A - B - C - D

Grafitli Bronz Plakalar, büyük pres kalıplarında veya enjeksiyon kalıplarında 

(maçalarda) yanal yüklere karşı dayanıklı olmasından dolayı tercih edilirler. 

Üzerinde bulunan grafit noktalarının kendinden yağlama özelliği ile bakım 

istemeden uzun süreli çalışırlar. 

Kendinden yağlamalı elemanlar düşük kayma hızlarında ve geniş sıcaklık 

aralığında beklentilerin üzerinde bir yük taşıma kapasitesi sağlar. Üzerindeki 

yağlayıcı grafit noktalar uygun bir geometrik yapı ile yerleştirilmiştir. Bu sayede 

kayma hareketi boyunca azami yağlama sağlanır. Özellikle sertleştirilmiş ve 

taşlanmış yataklarla iyi çalışırlar. Kayma yüzeyleri çalışmaya başlamadan önce 

Lityum Gres ile hafifçe yağlanmalıdır. Düz Grafitli Bronz Plakalarda yüzeyin 

%25-30’u grafitli yağlama noktaları ile oluşturulmuştur. 

Grafitli Bronz Plakaya karşılık gelen parça, taşlanmış ve kayma eksenine paralel 

sabitlenmiş olması gerekir. 

Grafitli Bronz Plaka

Grafitli Bronz Plaka

Grafitli Bronz Plaka

Çalışma Yönü

Isı Dayanımı: 150
O
C

G85. A x

G83. A x

Sipariş:

Sipariş:
Malzeme:  Bronz + Grafit

Malzeme:  Bronz + GrafitW150206  
Sipariş Kodu:

ÖNEMLİ !  
Grafitli Kalıp 
Elemanlarının ilk 
kullanımında kalıcı 
yağlamayı aktif halde 
sürdürmek için 
sürtünen yüzeylerin bir 
kez yağlanması gerekir. 

Çalışma Yönü

Kod: G 85

Kod: G 85

Kod: G 83


