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Sipariş

Kodu

Strok (K) 

mm

L1

min.

L
Boy

İlk

Kuvvet

Son

Kuvvet

Ağırlık

Kg.

SN.150.10 10 60 70

150

Kg.

200

Kg.

0.28

SN.150.13 13 62.7 75 0.29

SN.150.16 16 66 82 0.30

SN.150.25 25 75 100 0.33

SN.150.38 38 88 126 0.36

SN.150.50 50 100 150 0.40

SN.150.63 63 113.5 177 0.44

SN.150.80 80 130 210 0.49

SN.150.100 100 150 250 0.55

SN.150.125 125 175 300 0.64

Sipariş

Kodu

Strok (K) 

mm

L1

min.

L
Boy

İlk

Kuvvet

Son

Kuvvet

Ağırlık

Kg.

SN.250.10 10 60 70

250

Kg.

360

Kg.

0.40

SN.250.13 13 62.7 75 0.41

SN.250.16 16 66 82 0,43

SN.250.19 19 69 88 0.45

SN.250.25 25 75 100 0.48

SN.250.38 38 88 126 0.54

SN.250.50 50 100 150 0.60

SN.250.63 63 113.5 177 0.66

SN.250.80 80 130 210 0.74

SN.250.100 100 150 250 0.81

SN.250.125 125 175 300 0.98
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* Gazlı Yay yüzeye oturtulmalıdır. 

* Yay kuvveti yüzey tarafından 

  karşılanmalıdır. 

Not: Gazlı Yayların birbirine 

bağlandığı durumlar için uygun değildir.

SN.150 & SN.250 Montaj

Önerileri:

Gazlı Yay Kullanım Kuralları: Gazlı Yaylar düz ve dik şekilde yüzeye oturtulmalıdır. Yay kuvveti yüzey tarafından karşılanmalıdır. 

Gazlı Yaylar kalıba mümkün olduğunca sağlam ve düzgün bağlanmalıdır. Bunun için Gazlı Yay tabanında bulunan deliklerden veya flanşlardan 

faydalanabilirsiniz. Gazlı Yay pistonunda açılmış olan diş montaj maksatlı kullanılamaz. Bu diş tamir ve bakım işlemleri içindir, bu kısımı kullanmayınız.

Gazlı Yayın gelen kuvvete paralel yerleştirildiğinden mutlaka emin olun. Gazlı Yayın çalışma yüzeyi yeteri kadar sertleştirilmiş bir plaka ile karşılanmalıdır.

Basınç Artışı: Çalışma esnasında Gazlı Yayın Pistonu gövde 
içerisine girer ve gazın hacmi aşamalı olarak düşer. Sonuçta ortaya 
çıkan basınç artışı “Gazlı Yay Diyagramında” çoğalma katsayısı 
olarak görülebilir. Yay kuvveti, başlangıçtaki kuvvet ile basınç artış 
faktörünün çarpımıyla kolayca hesaplanabilir. 

Standart seri, ISO 11901 uyumlu ve geniş seçenekli Gazlı Yaylardır. 

Max. hız ile her bir ürün grubu için diyagramda belirtilmiş tavsiye 

edilen max. devir / dak. sayısını birbirine karıştırmayınız. 

Kuvvet eğrileri özellikle strok ile ilgilidir (200C). Yani gaz hacminin 

azalması ve diğer hiç bir faktör göz önüne alınmamıştır. 

Toz Keçesi

Boğaz

Keçesi

Kovan

Max. Basınç: 150 Bar    -    Max. Hız: 1.6 m/s   -   Max. Isı: 0-800C

SN Serisi, Gazlı Yaylar - ISO 11901

Yataklama 
Elemanı

K
u

vv
e
t 

(F
) 

/ 
G

ü
ç 

 (
d

a
N

)
K

u
vv

e
t 

(F
) 

/ 
G

ü
ç 

 (
d

a
N

)

   Strok (K) mm

   Strok (K) mm

Mil / Piston

Yay Diyagramına Göre Yay Kuvvetleri: 

Strok artışı / yay gücü yer değişimi. Basınç artış faktörü yer 

değişimlerini hesaba katar, fakat dış etkileri göz önünde 

bulundurmanız gerekir. 

N - Newton    =  (0.102)Kg. daN -10 Newton = (1.020)Kg.


