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Kalip Elemanlan A.S. A=1

Kalip igi Kilavuz
Cekme Makinesi

Elektronik Kontrollii
Vida Disi Sekillendirme
Unitesi (hava destekli)

Kalibin igerisinde tasarim olanaginin yaninda

mevcut kullanimda olan kaliplariniza uyqulanabilir.
Ayrica manuel - otomatik bant sistemleri, aparat
sistemleri ve makineler ile birlikte de kullanilabilir.
Unite kompakt ve kiigiik yapidadir.

Dikey ve yatay montaj yapabilir.

Yiksek hizlarda kusursuz operasyon ozelligi

Kod: AR M..M..

sayesinde pres makineleri ile senkronize caligir Otomatik Dis Gekme

(32 rpm). Geri donis turu, is pargasindan daha
hizlildir. Kilavuz gekme islemlerini “kalip calisma
strok mesafesinden” bagimsiz olarak gergeklestirir.
Kilavuz cekme mesafesi 27 mm'’ye kadardir.

- 3 farkil model ile Uretilmigtir:

1) M2 - M25 - M3 - M3.5 - M4

2) M45 - M5 - M6 - M7 gtomatik
3) M8 - M9 - M10 Dis Geker

Her bir dig adimini kontrol eden “Servo Strticull
Motor” ve sensor sinyali ile dis gekme isleminin
basarili bir sekilde tamamlandigini kontrol edebilen
“Dijital LCD Pano” ile operasyonlari izlemek
mimkiindur. Kor deliklerde dahi dis cekebilir.
Coklu kilavuz cekme islemleriniz igin hizli, kolay
ve ekonomik galigmalar sunar.
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Her bir dig yeri igin yeni bir sistem kurulmalidir.
Kalip igi Kilavuz Gekme Makinesi: Otomatik

veya manuel sistem ile calitirilabilir.

Kilavuz takimi islem gorecek delide sensér sinyali
ile otomatik olarak yaklasir, bu gayet basit ve hizli
bir siirectir. Tarafinizdan belirlenen zaman ve tork
ayarlari otomatik olarak igler. Hassas, hizli ve
otomatik sistem sayesinde (iretim parcalariniza
kilavuz gekme operasyonu sorunsuz bir sekilde
tamamlanmig olur.

Yeni teknoloji “Direct Drive - DTAP” servo sUriicill
kafadan tahrikli motor milinin dongUsel kuvvet
aktarimlart ile vida disi olusturulur. islem sonrast,
kilavuz takimi otomatik olarak malzemeyi terk eder.
Tekrarlama ayarlari otomatik komut pozisyonunu alir.
Unite (izerinde sifirlanabilir elektronik sayag vardir,
calisma stirecini glnllik takip edebilirsiniz. Olasl
ariza durumlarr igin “Acil Dur Komutu” mevcuttur
(6rnek: sensor arizast), bu sekilde makine ve kalibin
zarar gérme durumu engellenmis olur. Istenildiginde
manuel sisteme gegilebilir. Zaman kontrollli segimle
calisma yapilabilir. Dijital LCD Pano ile kilavuz
takiminin pozisyonlari izlenebilir veya ayarlanabilir.

Kilavuz degisimi icin; Unitenin baglanti pabuglarinin
vidalar! gevsetilerek (inite 6n tarafa gekilir.

(Ozel tasarlanmis ve yeni olusumlu “Kizak Bagjlantil
Sistem” sayesinde pano tzerinden “Piston Kontrol
Butonu” secilerek Piston Kolu ileri taginir. Ardindan
“Tutucu Somun” ile kilavuzi dedistirmek oldukga
basittir. Ayrica “Yonetici Butonu” ile tork degerleri ve
zaman kontrol ayarlarini manuel olarak ayarlamak
mimkuindir (otomatik sistemin disinda / manuel
ayar yapabilme olanadi sunar). Tlim siregler ve
buton tanimlar Unite ile birlikte teslim edilen kullanim
kitapciginda mevcuttur.

Kalip tagima esnasinda olasi hasarlari engellemek
igin, Unitenin enerji hatti (5 metre elektrik kablosu)
servo motora yakin konumlandiriimis ve soket
baglantidir. Sistem komple olarak metal ve kompakt
yapidadir. Mobil tasarlanmigtir.

Uriinle ilgili tiim montaj, egitim ve demo
hizmetleri firmamiz tarafindan verilmektedir.
Siparig Formu

Ovalama Makine

Kilavuz Tipleri: g [ | w—

Kilavuz / Dig Cekme: d:.mm/h:.mm
Kilavuz Gekilen Malzeme: Strok / Dakika:
Gerilme Dayanimi: Kilavuz Gekme Siiresi:

D Dis Acilma / Delik Tipleri |:|
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Kalip Elemanlan A.S. A=8

Kalip igi Kilavuz Gekme / Otomatik  Direct Drive DTAP

Kod: AR 810 Kod: AR 560 kod: AR 340
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Elektronik Kontrollii Vida Disi Sekillendirme Unitesi (hava destekli)
Unite (Servo Motor) Olgiiler mm Max. | Kilaviz | Kilavuz Matkap
“GAS:;(E; Motor | Hizi Gapi Gap
A | B |C E E K| L[ LlH|L|M|N|S|X Hizi oM M qmm
1 M 2.
340 130 [ 42,5 130 51.6 1? 400 3000 |v|131 : ?8
130 144 | 65 | 48 | 834 45 | 25 '
560 175 1255| 30 | 175 45 18 1400 | 5500 | g | MO | 4.65
' 20| W | rpm M6 | 5.55
22 | 750 M8 7.40
132 | 165 | 27.5 165 165| 80 | 65 | 98 | 61 | B3 | 32 2500
£ 25 | W M10 | 9.30
Pabug Baglantisi: Unitenin yan baglanti pabuglari, kalip baglantisinda *Fdﬁ* P2
tespit edilecek baglanti plakasina montaj yapilir. Pabug takiminin alt vidalari b f 2
(vayh - bilyal setskur) gevsetilerek (initeye badlanti plakasiyla kizak sistemi -Uir “ ' - _.t3
olusturulur. Bu sekilde dnitenin ileri ve geri hareketi saglanir. ‘L L
Kilavuz takimini sogutacak hava takviyesi ayn bir hortum ile baglanir. —~d2--
Istede gore; yaglama sistemi igin “Gresorliik Baglant! Yeri” olusturulur. — Eﬂﬂ
Bu opsiyonel yaglama sistemi igin firmamiz ile irtibat kurunuz. ‘
Kilavuz islemi icin kesme yagi kullanilir. P
Servo Siiriiciilii Motor Baglanti Pabuclari (2 adet) Oigiiler mm'dir. —1=
t [t] 2|3 E] P[P |P2]dl]d2]|d3 | (Disisieme Prosediri )
340 7 17 l Besleme icin pres < I’;Aallzeme
lisma mesafesi esleme
560 | 50 |10 3130 20 20| 1485|122z T
6 26 = N
810 P
S
Elektronik Kalip igi Kilavuz Gekme Makinesi: Kilavuz gekme islemlerini otomatik ve kalip % ) )
calisma mesafesinden (strok) bagimsiz olarak gok basit bir sekilde yapabilen bir Unitedir. B 270 -90
Her dis agma adimini kontrol eden “Servo Sirtictili Motor” ile caligir. Dis ¢ekme derinligini ve 2
hizini diizenler. Operasyonlarda mutlaka “Ovalama Kilavuzu” kullaniimasi gerekir, bu sayede s Pilotlama
kalip icerisindeki atik / capak engellenmis olur. 5 AN
th Baski plakas|
Ovalama Kilavuzu: Geleneksel vida digli kilavuz takimlarina kiyasla yiksek performanslari 5 hazirlama
ge};gnltlil ggfr. Daha yiiksek hizlarda calisabilirler, dis cekme yiizeyleri daha giclii ve daha az Dis cekme - finish—/ 180 Dis gekme - baglama
Urlizliddr.
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Ayarlanarak Dis Gekme Ornedi: Malzeme besleme agisi ne kadar Q?\AI@MM) e |
lgiikse di resi i Tty Sopy, 2

Klclikse dis agma stiresi 0 kadar ytksek olur. /
(daha fazla strok / dakika). K
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