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“P” 6IgUsi tabloda belirtilen referans “P”
Olgilerinden distik olursa “N”= 1.2 x “P” min. dur.

- “L” pilot pimin uc harig uzunlugudur.
- 2 mm’lik uzunluk, zmba saca temas etmeden
Once zmbaya kilavuziuk eder.

“P” 6lgUsi tabloda belirtilen referans “P”
Olcilerinden distik olursa “N”= 1.2 x “P” min. dur.

Standart Toleranslar P N Standart Toleranslar
01 , , <10 mm 8 mm +01 , )
Yuvarlak / P* @ ,01| Pden di’e 101mm ~ 5 mm 2 mm Yuvarlak / Py, @ 01| Pden di’e
P’nin d1’e esit oldugu durumlarda gévde toleransi gegerlidir > 15 mm 15 mm P’nin d’e esit oldugu durumlarda gévde toleransi gegerlidir.
siparis: BAPK | | Malzeme: 1.3343 (M2) siparis: BAPX | | Malzeme: 1.3343 (M2) siparis: BAPP | | Malzeme: 1.3343 (M2)
d2 x P xL Sertlik: 60 - 62 HRC d2 x P xl Sertlik: 60 - 62 HRC d2 x P xl Sertlik: 60 - 62 HRC

Not: P/ L istege gore segimlidir.
- Istege gore ozel Gretim yapilir.

Not: P/ L istege gore segimlidir.
- Istege gore ozel Uretim yapilir.

[on Delikli, Bilya Kilitlemeli Ozel Tutucular]

Not: P/ L istege gore segimlidir.
- Istege gore ozel Uretim yapilir.
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Teknik resimlerde Gok Delikli - Bilya Kilitlemeli Tutucular’a ait sertlestiriimis altiik plakalari ve geleneksel tek pargadan olusan tutucu olmak tizere iki farkli
ornek gosterilmektedir. Burada dikkat edilmesi gereken tutucu sol Ust koseden baslayarak 6lgtlendirilmigtir ve sifir baslangig noktasi bir zimba ya da pim
deligi alinarak kalipta dogru konumlandinimasina dikkat edilmistir. Bu sekilde gosterim CNC programlamada zimba tutucunun uygun sekilde yerlestiriimesine
ve kaliptaki konumu ya da matrisi ile eslesmesinin saglanmasina yardimci olur.
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