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Normal Uclu - Doner Puntalar

CNC Torna - Doner Puntalari
CNC Makinalari Igin Ozel, Uzatilmis Punta Uclu
Ylksek Salgi Hassasiyeti Icin Rulmanli  SALGI
Rulman Omr{; 2000 Is Saattir. Maks. 0.01 mm
Punta Ucu Sertligi 60 - 62 HRc ~ PUNTA Agcisi
Yuksek Yikleme ve Yiiksek Devir 60°/30°
Sayilari Igin Ozel Rulmanlar ile Donanimlidir.

Yiksek Salgl Hassasiyeti Icin Rulmanli  SALGI
Rulman Omri; 2000 Is Saattir.  Maks. 0.01 mm
Punta Ucu Sertligi 60 - 62 HRc
Punta Ucu Sertlestirilmis Bilenebilir. PUNTA
Genellikle Kiigiik ve Bilylik Tornalar  Acisi 60°
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Tip 100 Déner Puntalar (Normal Uglu)
Sip.

Mors
Konik

MK2
MK3
MK4
MK5
MK6

D1

mm
45
60
70
90

105

D2|L1|L2 [Devir|is (kg)
mm|mm(mm| d/d [Parcgasi

6000 | 160
4500 | 280
3500 700
2700 | 1400
2200 | 2500

5

Kopya Uclu - Doner Puntalar
Uzatilmis Punta, Torna Kaleminin, Parganin Alin
Ylzune Engelsiz Surilmesini Mimkin Kilar.
Ozellikle Kopya Tornalama3| I(;ln Elveriglidir.
Uzatilmig Punta Acisi 60° - 30° SALGI
Rulman Omri; 2000 Is Saattir. Maksimum
Punta Ucu Senligi 60 - 62 HRc 0.01 mm
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No
T™M102
T™M103
TM104
TM105
TM106

Sip.

Devir|is (kg)
d/d |Pargasi

3500 | 500
2700 | 950

Koniklmm|mm|mm{mm{mm
MK4
MK5

No
T™M114
TM115

115
140

51
60

Mors [D1|D2|D4 L1 L2 [Devir|is (kg)
Konik|mm| m(mm| d/d |Pargasi

115/50| 6000 | 800

Sip.

No
TM144

TM145 14060 | 5000 | 1000

Basma Capi 15 mm ve 30 mm

Tirnakli - Puntalar Mekanik Kilitlemeli
3 Adet Yedek Tirnaklar ile Birlikte Teslim Edilir.
Salgisi 0.02 mm'ye Kadar Ayarlanabilir.

Mil ve Tirnaklarda Sertlik 60 - 63 HRc'dir.
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a3 %_5 Punta Ucu Tirnak
- Sip. | d1 | d2 | Tirnak
ey~ 1i1* No mm | mm | Sayisi
554 TM323| 15 | 30 |3 +3
E.IE” d‘1 TM324| 15 | 30 |3+ 3
= 9 [TM325] 15 [ 30 [3+3
D ‘ d3 ‘ d4 | Tornalama @ | L1
mm | mm (mm | Mjn. | Max. | mm
54 | 8 | 10 16 60 80
MK4 | 54 | 8 | 10 16 60 80
MK5 | 54 | 8 | 10 16 60 80

ince Uclu - CNC Déner Puntalar
Kiiciik CNC Makinalari i¢in ince Uglu Punta
Ylksek Salgr Hassasijyeti Igin Rulmanli  SALGI
Rulman Omri; 2000 Is Saattir.  Maks. 0.01 mm
Punta Ucu SertI|g| 60 - 62 HRc / Yuksek Devirli
Punta Ucu ve Govdesi Sertlestirilmistir ince
Birgok Kez Bilemek Mdmkuindr. s Parcalari igin
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TiP 120

Basma Capi 24 mm ve 45 mm

Tirnakl - Puntalar Mekanik Kilitlemeli
6 Adet Yedek Tirnaklari ile Birlikte Teslim Edilir.
Salgisi 0.02 mm'ye Kadar Ayarlanabilir.

Mil ve Tirnaklarda Sertlik 60 - 63 HRc'dir.

Buyuk Mil Capli - Doner Puntalar
Yilksek Salgi Hassasjyeti icin Rulmanli  SALGI
Rulman Omr(; 2000 Is Saattir. Maks. 0.01 mm
Punta Ucu Sertligi 60 - 62 HRc

Punta Ucu Sertlestiriimis Bilenebilir. PUNTA
Genellikle Kiiciik ve Bilylik Tornalar  Agisi 60°
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Tip 150 Déner Puntalar (Buyuik Mil Capl)
Sip. | Mors D1|D2| |L2 Devir|Is (kg)
No |Konik|mm|mm d/d
TM154, MK4 | 70|48 |107| 52 | 3500 700
TM155/ MK5 |90 |56 131/ 61 | 2700 | 1400
»«»‘»

Uzun Sureli Beklemede
Takimlar Yaglanmalidir.

60° Uc A |I| - Boru Puntalan

Koni Acisi 60° Konin On Tarafi Kesiktir.
Rulman Omri; 2000 I§ Saattir. SALGI
Punta Ucu Sertligi 60 - 62 HRc Maks. 0.01 mm
Ici Bos Is Pargalarinin, Borularin vb. Islenmesi

TiP 340 m Icin Ozellikle Talag Kaldirmanin Zor Oldugu ve
Teknik Resim Detaylar TM344| 24 a5 | Ayni Zamanda Hassas Isleme I¢in Kullanilir.
Yandaki Urin ile Aynidir.  |TM345| 24 45 - Asin Biiyiik
Mors | D | d3 | d4 [Tornalama o| L1 RS\ E= e — Yataﬁ%ymugﬁ
Konik|(mm|mm|mm| Mjn. | Max. |mm TiP 200
6+6| MK4 |69]17 13| 25 | 90 |94 L1
6+6| MKS |69 17 /13| 25 | 90 |94 | NI B IEEIE )
EParg[a)sll UzerindekiAI No |Konik|mm|mm|mm|mm| d/d |Parcasi
unta Deliginin veya Alin - 1TM203] MK3 | 80 | 25 [23.8/ 70 | 3000 | 300
Profilinin D G :
Basing Resimdeki Gibi  |TM213] MK3 |100| 32 [23.8] 85 | 2400 | 500
Basit Olarak Ayarlanabilir.  [TM204| MK4 [120] 38 [32.3/ 90 | 2400 | 500
* Tirnaklar veya Milin TM205| MK5 [120) 38 |44.4) 90 | 2400 | 500
o B§I°;’g$ E&?ﬁfﬁa\i@de TM224| MK4 |140| 40 [31.3/105| 1800 | 600
Pratk Olarak Degistirimesi |TM225] MK5 140/ 40 |44.4/105| 1800 | 600
;%J)( Mumkindar. Montaji TM215| MK5 [170] 50 |44.4/100| 1500 | 1000
= Resimdeki Gibidir.

Sinirli Stoklar Sevk Stresi Teklifte Belirtilecek.



