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Govde ve kesici agiz kisimlari hassas taglanmigtir.
Ayrica, talebinize gore tamamen veya kismen
kaplama uygulanabilir. Kaplama dig katmanlarda
1! ve sirtlinmeye kargi direng saglar, sarma

ve soguk kaynak gibi sorunlara care olur.
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Malzeme: 1.3343 (M2) - Sertlik: 60 - 62 HRC

- P'nin d2'ye esit oldugu durumlarda gdvde toleransi gegerlidir.

- Bilya yuvasinin konumu standart 90°°dir.

- BAF.. rlinlerimiz NAAMS standartlarina uygundur.
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Sagdaki tabloyu referans aliniz ~ ——p»
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BAFO x 13x P8.2 x W6.1 x 19 x 100 - M2

Not: istedje gore dzel iretim yapilir.
Siparis:

M BAFZ. do Malzeme: 1.3343 (M2)
. xL

Sertlik: 60 - 62 HRC
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Standart Toleranslar

Yuvarlak P +0.1/-00
FormP,W,G +0.1

Standart Konum

Bilya yuvasinin konumu

Not: Kalip (ist yiizeyinden parcalarin kaliptaki konumuna bakilarak

parcalar goriintllenir. Zimbalarin konumu gévde boyunca izlenerek
belirlenir. Matrisler Ust yiizeyden izlenerek konumu belirlenir.
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standart 90 dir. 90°
00- 1800 - 2700 olarak da 135 45°
tercih edilebilir.
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