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= e Onemli Notlar: S 5- Kalipta tretim kaynaki Gap dlciisii / koordinat yada dikiik problemleri varsa ilgili Kolon / Burg. montaj sonrasi alismayacaktr. - Enjeksiyon kaliplari igin Enjeksiyon kaliplari igin
uve n a GTH 1- Yukgndakl tablo GTH markall grgnlerm seg|m|erm|‘ koIayIa\@t\‘rmak amagli hazirlanmigtir. 6- Uriinlerin montajinda balyoz yada agir cekic kullanarak cakma islemi yapmayiniz. Montajda tavsiye edilen. - Kullanifabilir. |:| Uygunsuz
Kalio Elemanlan A.S. 2=E 2- Segim yaparken katalogda belirtilen toleranslara dikkat ediniz. sorun yasiyorsaniz lgili montaj yuvalarinin (deliklerinin) cap dlcilerini ve yiizey temizliklerini kontrol ediniz.
p S A — 3- Montaj 6ncesi kaliptaki merkezleme deliklerinin plaka yiizeyine dikliklerini mutlaka kontrol ediniz. 7- Enjeksiyon makinesine bagladiktan sonra kalipta kapanma problemi yasiyorsaniz. U—d Metal kesme, biikme, form verme Metal kesme, biikme, form verme
www.guvenal.net « guvenal@qguvenal.net  www.equvenal.net 4- Tablodaki tirlinlerin calisma toleranslari Kolon / Burc kaliba montaj yapiimadan calisabilir sekilde imal edilmektedir. Makine kolonlar ile kalip kolonlarinin paralelliklerini kontrol ediniz. E\ﬂﬂl II] kaliplari icin tavsiye edilen. I:] kaliplari icin kullanilabilir.



