HSS ve HSS-E Matkap Uclan Icin Tavsiye Edilen Calisma Degerleri N - Tipi Matkap

: Matkap | Takim |Matkap| Sogutma |Kesme Hizi=Vc . . - - - .
Is Pargasi / Malzeme Tipi Malz. |Ug Agisi Tipi mt / dk N | N: Satir; Devir (dev / dak) - Vf: Satir; Ilerleme (mm / dk) © =
Uygun Malzemeye Gore Takim Degerleri i Matkap Capi (mm) - Ara Olgiller Hesaplanabilir. Y

Malzeme | Tip |Matkap|Ug Agisi| Sogutma | metre /dakka | | @2 | @5 | @8 | @12 | @16 | @25 | @40

Matkap Uc Acisi 118°, Helis Acisi 30°, Normal Talas

Vc 30 - 50 ) J 5600 2250 1400 930 700 450 280 Veren Celik ve Dokiim Gibi Malzemelerde Kullanilir.
|| 4| 280 | 270 | 280 | 225 | 210 | 180 | 110
i 30-40 ‘I;lf 4750 | 1900 | 1200 800 600 400 240 H - Tipi Matkap

-

o (71| 235 | 230 | 240 | 200 | 180 | 140 | 9
y . ) TH 2100 | 860 | 540 | 360 | 270 | 170 | 110 : j é ? i
N Tipi | HSS 118 Bor Yagi E 25-35 i il 60 54 58 54 03 35 g ~ ﬂP
T 2380 | 950 | 595 | 400 | 300 | 190 | 120
WO 10-15 BV us | 48 | a8 | 48 | 42 | 34 | 28

Matkap Uc Acisi 118°, Helis Acisi 15°, Kisa Talas

-

ITH 2100 | 860 | 540 | 360 | 270 | 170 | 110 o o
/ol 10-20 Veren Piring, Magnezyum Alagimlari ve Bronz Gibi
| | V_f 42 43 43 43 38 31 25 Malzemelerde Kullanilir.
. Bor Yad G 1275 505 320 210 160 100 65
2 AR (OS] 4T kesmevagifiyl °° PUY 25 | 25 | 25 | 25 | 23 | 18 | 15 W - Tipi Matkap
Ozel o G 875 350 220 145 110 70 44
Tip 130 B 61 Bl 18 | 18 | 18 | 18| 15 | 13 | 10 u
Kesme Yag! jyuf L o
Ve 3-8 G 715 285 180 120 90 60 35 ® -t —
HSS-E || A 14 14 14 15 13 11 8
Gri Dokme Demir Ve 3-6 )| 3185 | 1265 795 530 400 255 160
<250 HB o H i || V_f 64 150 160 130 120 100 64 Matkap Ug Acisi 130°, Helis Acisi 40°, Uzun Talas
Gri D6kme Demir N Tipi 118 ava lle v 15 - 25 1| 1590 635 400 265 200 165 80 Veren Aluminyum, Bakir Gibi Malzemelerde Kullanilir.
pI c =
< 350 HB 130° | |\l 48 45 40 43 40 41 26 . )
| s.15 [WM| 2100 | 860 | 540 | 360 | 270 | 170 | 110 Ozel Tip Matkap
| A 42 43 43 43 38 31 25
Piring - Yumusak H Tipi o _ )| 3020 | 2000 | 1260 950 600 380 240 .
(N) 130 E 35-60 [\41| 450 400 315 330 240 190 144 @ A
. Bor Yadi _ )] 1900 | 1195 795 595 380 240 150
pronz - Yumusak | o 11ge | Kesmevao ] 0% R 150 | 167 | 160 | 150 | 114 | 9 | 75
Aliiminyum Bronzu . 0| 1585 | 995 | €65 | 495 | 320 | 200 | 125 o Matkap Ug Agisi 130', Helis Agis: 35 - 40°,
Orta Sert \'/d 15-35 vi IBYY 140 133 125 % 80 63 W' Tipli Matlfaplann Kullanildigr Malz. Der'ln Delik
— S = = Delme Islemlerinde Kullanilir. Kenar Inceltmeli, Talasin
Bakir W Tipi HSS 130 4| 35-65 )| 3170 | 1990 | 1325 | 995 635 400 250 Kolay Cikmast igin Genig Kanalli, Ozel Profilli Uretilirler.
(N) (118°) AUl 444 360 290 300 254 180 125
o - o _ )| 4435 | 2785 | 1855 | 1395 890 555 350 Ozel Tip Matka
AlGiminyum W Tipi 130 vt E 40 - 100 7| 620 500 408 420 360 250 175 P P
Aliminyum - Sert N Tipi 118° J A 30-60 | 2900 | 1800 | 1200 900 580 360 230 .
() (130°) | |\Ai]| 406 324 264 270 230 160 115 2
. - o . , 1] 1900 | 1195 795 595 380 240 150 Wy
Plastik - Yumugak W Tipi 130 Hava ile E 20 - 40 W 150 167 160 150 114 % 75
: u G 1265 800 530 400 260 160 100 Matkap Uc Acisi 130°, Helis Acisi 38 - 40°,
Pleksiglas HTioi | HSS-E | 80° Borvagr A4 15-25 \'/i| 100 112 106 100 76 64 50 'N' Tipli Matkaplarin Kullanildigi Malzemeler ile
1pi - | | Alagimli Celiklerde, Derin Delik Delme islemlerinde
Sert Plastik Havaile /¢ 15-35 W ces AL 2 200 2 Kullanilir. Kenar inceltmeli, Talagin Kolay Gikmasi
\'/i| 285 250 200 175 130 100 75

icin Genis Kanalli, Ozel Profilli Uretilirler.




