Is Parcasi (Metal) Malzeme

Kesme Deger

Silindir Sapl Karbiir / HSS Freze (Diiz Adiz)

Takimlarin, Kullanim Yeri Igin Tavsiyeler

ISO TOLERANS OLCU TABLOSU
Veriler Mikron / pm (0.001 mm) Degerindedir

Uygun Performansa Gore Metrik (mm) =
;ez; 3mm | 3ten 6dan [ 10dan [ 18 den
ISIeme, Isaret Sembolii v xzxDxN Kesme Hizi g Sembol Alti 6 dogru |10 dogru | 18 dogru | 30 dogru
@ Birinci Tercih Uygun Malzeme V€= ~ 1000 ipm (mm/dk.) g2 " avt 4Ag,2 X - 40
o) IklnCl Tercih Zaruri Olabilir ipm: Frezeleme ipr: Tornalama P’ (mm/Tur) islel g - - - - - 6l
- l4 - 20 - 25 - 32 - 40
N =_Vcx 1000 Tezgah Hizi @ @ @ @ e8 | g |- 38|- 47]- 59]|- 73
P H nxD (devir/dk.) Cok Temiz e9 - 141 - 20| - 25|- 321]- 40
_ ,§|e -39 |- 50 |- 61]-75]- 9
® O | & | O | & O Vf =NxZxfz  Tabla Ilerleme hs 0 0 0 0 0
Vc: Kesme Hizi (mm./dk.) -4 s o6l 8]- 9
. - — Temleuzey hé 0 0 0 0 0
fz: Dis Basina Ilerme ..... T =% Kesmgjkz)amam |§Ie - 6]- 8]- 9|l-11]- 13
i 0 0 0 0 0
= h7
GR.1 Alasimsiz Celikler Ve = - mm / dakika <' <' ’ Q - 101 - 120 15}1- 184~ 21
. Kaba Yiizey 0 0 0 0 0
}’C-S(_eséne HIZIiI ----- = - milimetre /mm |§Ieme W9 1 o5 |- 30|-36]- 43]- s
z: Dis "as-llna erme ..... _ _ - devir / dk. ns | 12 _ 12 _ 2(2) _ 29 _ 3(3)
GR.2 Diisiik Alasimh Celikler =+ /dk, e AQma 5 5 5 5 5
= -mm o h 10
Vc: Kesme Hizi ..... isleme - 40| - 48 |- 58 |- 70 |- 84
fz: Dis Bagina Ilerme ..... fz = -mm/dis ’ ’ Q Q b1l N N B
GR.3 Yiiksek Alasimh Celikler fn = mm / devir v Agma 1 0 0 0 0 0
Vc: Kesme Hiz ..... = - Z Kesici Takim Boyu; Galisma Yeri Uyguniugu - 600 | - 750 | - 900 | -1100 | -1300
: T (viik € q +125 [ +150 [ +180 | +215 | +260
fz: D|§ Basma Ilerme ..... _ e Baklmlnqap Cok Buyullf Onem.Arzeder. 3 js 14 153 130 750 513 260
— - = Kisa Kesici Boyu ve Rijit (Stabil) Tutucu Baglama - - - - -
GR.4 ~ GR.7 Serlestirilmis Celikler — ~mm Sartlar Operasyon igin lyi Neticedir. js16 | T300 | +375 | +450 | +550 | +650
Vc: Kesme Hizi ..... islenecek Her Malzeme Igin Farkli Tipte Takim - 300 | - 375 - 450 | - 550 { - 650
A ; Ap = -mm  Secimi Yapiimasi Gerekir. Uzun Talas Veren ki | T 60|+ 75|+ 90| +110 | +130
fz: Dis Basina Ilerme 0 0 0 0 0
. = Ae = Orta Sertlikte ve Normal Mukavemette Olan
GR.8 Paslanmaz Celik €= Radyal: Merkezden Yayilan “mm gUngkmzi{lzlganIer?e (AIIa_§I_|mkS|z|QeI}i<klir /Dlélg.jl'?n) k12 | 108 ’ 128 ’ 158 ’ 188 ’ 218
Vc: Kesme Hizi ... . '. erin Helisli / Kaplamali Takimlar Kullanilabilir. — T o s
f2: Dis Basina ilerme Ornek; Delik Delme Formdil Orta ve Kisa Talas Veren §ert ve varek mé6 ool oals el 71t e
+ DIS basina lierme ..... 8 mm HSS Matkan ile GR.2 Malz Malzemelerde (Alagimli / Dévme Celikler)
GR.9 Dokme Demir / Celik D6kiim 14 % 1000 P : " Kugiik Helisli ve Kisa Takimlar Kullanilabilir. LA I I R S I I
. N = m Tezgah Devir  Uzun Talas Veren Yumusak ve Diigiik Mukavemetli
}"’CIDK'eSBme HIZIil ---- N (sonug) = 555 rpm (dev./dk.) Malzemelerde (Aliiminyum / Bakir / Plastik) 29 i gé 1 gg i Zg i 1(6)8 i 123
Z: DIS bagina lierme ..... = - Genig Helisli ve Keskin Takimlar Kullanilabilir.
GR.10 ~ GR.14 Demir Disi Malz Ornek; Parmak Freze llerme e A e T e Hs | T g * (5) + (6) * g * g
0 0 S - 3 mm Karbiir Freze ile GR.4 Malz. Agiz Radyuslu Radyuslu Radyuslu F{adyuslu F(ady slu 3 T 5 o B
Vc: Kesme Hizi ..... 3.14 x 3 x 7000 Tipi He | " * * * *
. : Ve ==—S50———  Kesme Hiz 0 0 0 0 0
. 1000 K
szl.{ [1).'55 Baé:i;k:rn:; s Ve (sonug) = 66 mm /dak. sekh‘9 2Ag|z 4Ag|z 2Ag|z 4Ag|z 2Ag|z e + 18 + 13 + 1(5) + lg + 2(1)
.15 ~ GR.17 Isil Direngli Malz. = = ;
Ornek; Ylzey Freze llerme ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ T 141+ 181+ 21+ 271+ 33
Vc: Kesme Hizi ..... 63 mm Yiizey Freze ile GR.1 Malz. Sleme LETES 0 0 0 0 0
fz: Dis Basina Ilerme ..... Vf = 800x6x0.3 Tabla ilerleme Ho |t 25|+ 30|+ 36|+ 8]+ 2
Kesici Takimlarin Formiil isleminde Kullanilan Vf (Sonug) = 1440 (mm./dk.) — ‘ <' <' <' ‘ 48 42 Sg 78 82
Vc.. (Kesme Hizi) / fz.. (Dig Bagina ilerleme) Verileri . Agma + + + + +
* i3 Pargasinin Tablosunun Altinda (Birlikte Verilir). llerleme Ora';" (Ve); Kesme Sirasinda C=7 H10 0 0 0 0 0
* Bazi Sayfalarda Uriin Tablo icersinde Yer Almaktadir. Is Pargasina Gore L:'CU” Pozisyonunda i an |t 60 | + 75 |+ 90 [ + 110 | + 130
* Bazi Tek Agizh Takimlarda (Deliciler vb.) Meydana Gelen Degisim Oranidir. Genellikle Ear\#gz 0 0 0 0 0
'fz! Iv§aretil 'fn' (Devir Basina llerleme) Olarak Verilmi_§tir. Frezelerde mm /dak.(ipm) Olarak S s ” . - 6] - 9ofl- 12]- 15]- 18
* Degerlerin Olmasi Gereken Yerlerde Koyulmamis ise  Tornalamada ise mmitur (ipr) ifade Edilir. Agiz Tipi Is Pargasinin Ylizey Formunun, Isleme Po 1202 172 212 20 - 31

Firmamizi Arayiniz.

Sekline Gore Segim Yapilmasi Tavsiye Edilir.
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