FGTH

Guaven

Kalip Elemanlari A.S.

Tolerans Tamimi & Alistirma Sistemleri

Teknik Resim / Terimleri: Uretici ve kalitecinin ortak dili olabilirse ortaya
¢ikan Uriin de kusursuz olur.

Tolerans Tanimi: HosqorU (anlayis gdsterme) anlaminda is parcalarinin
standart 6lglerinin yapiimasindaki hata paylaridir. Esas olcii referans
alinarak belirlenen alt ve dst sinirlar igerisindeki hata paylar tolerans olarak
adlandinimaktadir.

Gegmiste yasanan drtnlerin farkliik gostermesi gibi olumsuz durumlar,
Iskartalar ile ekonomik ve isgilik kayiplart sonucunda diinya genelinde bir
standartlasmaya yonelme ve belirli standartlarin olusumuna gidilmistir.
Uretim metotlarinda kiigiik tolerans segimi kaliteyi yiikseltir fakat maliyetleri
arttinr. Bliyik tolerans segimi maliyetleri azaltir ancak kalite seviyesini
distrdr. Bu nedenlerle makine ve kalip dretimindeki Gretim degerleri
standartlastinimigtir.

Giivenal olarak Urettigimiz tirlinlerin standartlarina yliksek 6nem gosteriyoruz.
Tesislerimizde Uretilen Glivenal - GTH markali kalip elemanlarinin standartlari
DIN /1SO Normlari seyrinde olusturulmugtur. Dider yerel dreticilerin farkl
standart turlerindeki parga tretimi, kalibin Ciretim asamasinda sorunlar ve
zorluklar yaratmaktadir. Farkli tilkelere gonderilen bu kaliplar, génderildikleri
yerlerde sikintiya sebep olmaktadir. Bu nedenle kaliplarinizda ozellikle set
halinde (kolon - burg vb.) Glivenal - GTH markali Urtinleri tercih etmenizi
tavsiye ediyoruz.

Yazihis tipine gore iki tiir tolerans vardir:
1- Sayisal Tolerans:
Esas 6I¢lintin (anma 0lgustinin) sag yanina yazilir.

Ornek:  40%0% 40005

2- Harfli Tolerans:

DIN ve ISO sistemlerine gére siniflandinimig harfler ve rakamlar
esas 0l¢linlin sag yanina yazilir ve mikron cinsine gore okunur.
Ornek: 40" 40,4

Uygulamalarina gore iki tiir tolerans vardir:

1- Yapim Toleransi: En blyiik 6lc( ile en kiigilk dlcii arasindaki fark
esasina dayanir.

2- Alistirma Toleransi: Birbirleri ile galisacak iki elemanin (delik ve mil)
OlgUleri arasindaki fark sorunu ile meydana gelen duruma denir.
Alistirma toleransi bu iki elemana ait toleranslarin aritmetik toplamidir.
Oneri:

is parcalaninin dis yiizeylerini islemek kolaydir.

i¢ yiizeyleri (delik 8lciisiinii) islemek zor oldugundan,

delik dlglistini sabit tutarak mile tolerans verip daha hassas iglenmesi
saglanir.

DIN ve ISO Sistemlerinin Kargilagtiriimasi

1- Her iki sistemde normal delik ve normal mil sistemine gore ayriimigtir.

2- Her iki sistemde de normal sicaklik 200C olarak baz alinmistir.

3- Mil ve deliklere ait 0l¢U farklar, toleranslarin cogu zaman karsilasmasi ve
sifir gizgisinin dlcl farklarina temel tutulmasi her ikisinde de aynidir.

4- DIN Sisteminde “Hassas, ince, Orta ve Kaba” olmak {izere 4 tiirde
alistirma vardir. ISO Sisteminde 18 farkli tirde kalite bulunmaktadir.

5- DIN Sisteminde parca gapi (d) aritmetik ortalama ile bulunurken,

ISO Sisteminde gaplarin geometrik ortalamasi ile bulunur.
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